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GEDIK KAYNAK TEKNOLOJISi

www.gedikkaynak.com.tr



GeKaViac Sirket Profili

GEDIK KAYNAK

1963 yilinda kurulan GEDIK KAYNAK, Tirkiye'de kaynak elektrot, tel, toz Griinleri ve kaynak makineleri ireten ve Tirk
Kaynak Sektori’nde lider konumda yer alan bir firmadir. Ginimizde GEDIK KAYNAK, 90.000 ton/yil iretim kapasitesi
ile Avrupa’nin da en biyik ireticilerinden biridir. Urinleri arasinda, értiili kaynak elektrotlari, gazalti, tozalt ve 6z1i
tip kaynak tellerinin yani sira redresérler, gazalh, tozalh, inverter tip kaynak makineleri ve kaynak jeneratérleri sayilabilir.
Sirket ayrica, kaynak otomasyonu ve robot uygulamalari (GeKa Robot) konusunda, hem yurt i¢i hem de dis pazarlara
Urin ve hizmet sunmaktadr.

GEDIK KAYNAK, kaynak sarf malzemelerinde GeKa ve GeKaTec, kaynak makineleri ve robot uygulamalarinda ise,
GeKaMac ve GeKa Robot uluslararas tescilli markalariyla irinler sunmaktadir. Dinyada ise, GEDIK KAYNAK irinleri
70'ten fazla lkede satilmakta ve pazarlamaktadir. Kaynak teknolojilerindeki gelismeleri yakindan takip eden, yiksek
kaliteli kaynak mihendisligi Grinleri konusunda uzman bir uluslararasi Gretici olarak GEDIK KAYNAK, misterilerine
yuksek dizeyde kaynak egitimi ve sahs sonrasi hizmetleri sunar. Projelerin ve misterilerin farkli talepleri ve ihtiyaclariyla
uyumlu, kaynak Griinleri ve mihendislik ¢ozimleri saglayan GEDIK KAYNAK, kaynak iriin ve kaynak mithendislik
vygulamalarini, daha ileri dizeye tasimayi hedefler. Ar-Ge faaliyetlerini, uzman ekipler tarafindan yénetilen modern
ve tam donanimli laboratuarlarda sirdiren GEDIK KAYNAK, irinlerine sirekli yenilerini eklemektedir.




Yéntemler Kaynak Makine Modelleri

Sayfa

TIG

inverter Ortulua Elektrot Kaynak Makineleri

Redresérla Ortulu Elektrot Kaynak Makineleri

Mekanik Kontrolli Ortialia Elektrot Kaynak Makineleri

inverter DC TIG Kaynak Makineleri

19-23

inverter AC/DC TIG Kaynak Makineleri

25-27

inverter Sinerjik Darbeli MIG-MAG Kaynak Makineleri

inverter Sinerjik MIG-MAG Kaynak Makineleri

Kompakt Klasik MIG-MAG Kaynak Makineleri

Avyrilabilir Tel Surme Uniteli Klasik
MIG-MAG Kaynak Makineleri

Plazma Kesme Kaynak Makineleri

Tozalti Kaynak Makineleri




GeKaMac® Elektrik Ark Kaynagi

Elektrik Ark Kaynagi

Manuel Metal Ark (MMA) diger adiyla“6rtili elektrod ark kaynagi”olarak da bilinmektedir.
Bu yontemde ark,eriyen bir elektrod ile is parcasi arasinda yanmaktadir.Ark ve kaynak
banyosu atmosferin olumsuz etkilerine karsi, elektrod értistnin olusturdugu koruyucu
gaz ve curuf ile korunmaktadir. Elektrod cubugu elektrod tutucusu (kaynak pensesi) icine
kaynakgi tarafindan konumlandirildiktan sonra malzemeye temas ettirilerek arki olusturur.
Bu yontemde kullanilan uygun kaynak makineleri ile metalik malzemeler birlestirilebilir.
Tamir bakim ve onarim iglerinin yani sira, oluk agcma ve karbon elektrodu ile kesme
islemleri de kolaylikla kullanilabilmektedir.

Gedik Kaynag'in GeKaMac 6rtili elektrod kaynak makineleri yelpazesi batin kullanici
gruplarina Ug baglik altinda siralanabilir ;

Inverter MM A Kaynak Makineleri

PoWer Arc Serisi

160 180 200 250 270 420

Redreséria MM A Kaynak Makineleri

RKM Serisi

- R =R *R

350 450 650 800

Mekanik KontrollG MIVIA
Kaynak Makineleri

RRM Serisi

500




GeKaMac® Elektrik Ark Kaynagi

HOT-START (Sicak Baslangic)

Kaynak baslangicinda yiksek akim elde edilerek elektrodun tutusmasini ve sbnme
durumlarinda tekrar tutusturmasinda kolaylik saglar. Distk akim degerlerinde caligiimasi
durumunda bile kaynak elektrodunun kolay tutusmasini saglayan bir 6zelliktir.

| HOT-sTART FOmytor

:l START

4 ARC
FORCE
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ARC FORCE (Ark Kuvveti) ve ANTISTICK

Kaynak sirasinda yasanan en 6nemli problemlerden biri olan ark kesilmesi sorununu
6nleyen ve kaynak arkinin kararli(stabil) olmasina olanak saglar. ARC FORCE 6zelligi
sayesinde kaynak elektrodunun kaynak banyosuna yapismasi dnlenmektedir.

ARC-FORCE

VRD (Voltage Reduction Device)

VRD fonksiyonu, ylksek riskli ortamlarda makinenin kullanimini, operatériin maksimum
guvenligini saglayacak sekilde bosta calisma gerilimini 15 Volt'un altindaki gtvenli
degerlere dusurdr.
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LIFT ARK

Elektrik ark kaynak makineleriyle LIFT ARK (Temasli ateslemeli) TIG fonksiyonuna
olanak saglar.



PoWer ARC 160

Teknik Ozellikler :

PoWer ARC 160

Uriin Ozellikleri

* |IGBT Teknolojisi.

* Termik korumali.

* DUsuk enerji tuketimi.

* Kiguk ve hafif tasarimi.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick”fonksiyonu.
* @ 2.0 -3,20 mm ¢apa kadar rutil,

bazik elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.
* Darbeye dayanikli 6n panel

ve saglam metalik goévdeli.

* Lift-TIG imkani.

* Yaygin teknik servis agi

* 2 yil garanti.

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz 50/60 Hz, 220 V + %15
Kurulu Gug kVA 7.2
Gecikmeli Sigorta A 32.9
Bosta Calisma Gerilimi \ 56
Cikis Akimi Arahgi A 30-160

100% 120
Devrede Kalma Orani 60% 160

X% -
Standartlar EN 60974-1
Koruma Sinifi P21
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 390 x 140 x 220
Agirhk kg 7.2
L J

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

605285 PoWer ARC 160 MMA ELEKTROT KAYNAK MAKINESIi SETI
603466 PoWer ARC 160 Gii¢ Unitesi
202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
202526 Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
\ 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch - 4 metre (opsiyonel) )




PoWer ARC 180

Uriin Ozellikleri

* IGBT Teknolojisi.

* Termik korumali.

* DUsuk enerji tiketimi.

* Klguk ve hafif tasarimi.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick”fonksiyonu.
* 2.0 -4.0 mm capa kadar rutil,

bazik elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.
* Darbeye dayanikli 6n panel

ve saglam metalik gbvdeli.

* Lift-TIG imkani.

* Yaygin teknik servis ag!

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz, 220V, 50/60 Hz
Kurulu Gug kVA 8.7
Gecikmeli Sigorta A 25
Bosta Calisma Gerilimi \" 60
Cikis Akimi Arahgi A 35-180

100% 130
Devrede Kalma Orani 60% 150

45% 180
Standartlar EN 60974-1
Koruma Sinifi P21
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 320 x 150 x 170
Agirhk kg 7.3

\ v,

Siparis Bilgileri :
[ OrinKedu ]

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

304758 PoWer ARC 180 MMA ELEKTROT KAYNAK MAKINESI SETI
304755 PoWer ARC 180 Gii¢ Unitesi
202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm? - 3 metre
202570 Kaynak pensesi ve kablosu, 16 mm? - 3 metre
\ 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch - 4 metre (opsiyonel) )
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PoWer ARC 200

Uriin Ozellikleri

* IGBT Teknolojisi.

* Termik korumali.

* Dasuk enerji taketimi.

* Kucguk ve hafif tasarimi.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick”fonksiyonu.
* @ 2.0 -4.0 mm capa kadar rutil,

bazik elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.
* Darbeye dayanikli 6n panel

ve saglam metalik gbvdeli.

* Lift-T1G imkani.

* Yaygin teknik servis agi.

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

"~ wewe Y powerarco |
Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz, 50/60 Hz, 220 V + %15
Kurulu Gug kVA 9.4
Gecikmeli Sigorta A 43.6
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 62
Cikis Akimi Arahgi A 30-200

100% 150
Devrede Kalma Orani 60% 200

X% -
Standartlar EN 60974-1
Koruma Sinifi P21
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 390 x 140 x 220
Agirhk kg 7.2
L J

Siparis Bilgileri :
* nkods | SuniiveophorsEkpmany ]

605274 PoWer ARC 200 MMA ELEKTROT KAYNAK MAKINESIi SETI
603467 PoWer ARC 200 Gii¢ Unitesi
202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
202526 Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
\ 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch - 4 metre (opsiyonel) )




PoWer ARC 250

Uriin Ozellikleri

* IGBT Teknolojisi.

* Inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesi.
* Dijital kontrollu, kaynak parametre gostergeli.

* Termik korumali.

* DisUk eneriji tuketimi.

* Kucuk ve hafif tasarimi.

* Yapismay! 6nleyen “anti-stick”fonksiyonu.

* @ 2.0 -5.0 mm ¢apa kadar rutil,

bazik elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.

* Darbeye dayanikl 6n panel ve saglam metalik gévdeli.
* Lift-TIG imkani.

* Yaygin teknik servis agi

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

"ol 1 poweranc2s
Sebeke Gerilimi \' 3 Faz, 380V, 50/60 Hz
Kurulu Gug kVA 11.6
Gecikmeli Sigorta A 16
Bosta Calisma Gerilimi \ 95
Cikis Akimi Arahgi A 30-250
100% 180
Devrede Kalma Orani 60% 200
45% 250
Standartlar EN 60974-1
Koruma Sinifi IP21
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 410 x 180 x 350
Agirhk kg 15
. J/

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

304759 PoWer ARC 250 MMA ELEKTROT KAYNAK MAKINESI SETI
304462 PoWer ARC 250 Gii¢ Unitesi
202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
202526 Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
\ 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch - 4 metre (opsiyonel) )
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PoWer ARC 270

Uriin Ozellikleri

* Digital kontrolll, kaynak parametre gdstergeli

* Selilozik dahil tim elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.

* VRD Fonksiyonu sayesinde bosta ¢alisma gerilimini giivenli boyutlara disurme.
* Jenerator ile kullanima uygun.

* 99 adet hafiza programi.

- + %20 gerilim dalgalanmalarina kargi otomatik regulasyon.

* Termik korumali.

* ENERJI SAVING Fonksiyonu sayesinde sogutma fani gerektiginde devreye girer.
* HOT-START Fonksiyonu sayesinde en zor elektrodlar da bile kolay tutusma.

* ARC FORCE Fonksiyonu sayesinde daha kararl ark olusumu.

* Yapismay! 6nleyen “anti-stick”fonksiyonu.

* @ 2.0 -5.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.
* Darbeye dayanikli 6n panel ve saglam metalik gévdeli.

* Tunel fan sogutma sistemi sayesinde ,en zor sartlara dayanikl.

* Lift-TIG imkani. * Yaygin teknik servis agi. * 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V, +%20
Kurulu Gig kVA 10
Gecikmeli Sigorta A 10
Bosta Calisma Gerilimi \' 100
Cikis Akimi Araligi A 5-270
100% 200
Devrede Kalma Orani 60% 220
(40°C) 40% 270
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-10
Koruma Sinifi IP23S
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 430 x 185 x 390
Agirlik kg 14.5
|\ J/

Siparis Bilgileri :
G onn T SunaatveopsoneBpnansr ]

605001 PoWer ARC 270 MMA ELEKTROT KAYNAK MAKINESI SETI
604999 PoWer ARC 270 Gii¢ Unitesi
202526 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
202524 Kaynak pensesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch - 4 metre (opsiyonel)
\ - DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 - 25 Metre (opsiyonel) )
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PoWer ARC 420

Uriin Ozellikleri

* Digital kontroll(, kaynak parametre gdstergeli

* Selulozik dahil tim elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.

*VRD Fonksiyonu sayesinde bosta calisma gerilimini guivenli boyutlara distrme.
* Jenerator ile kullanima uygun.

* 100 metre enerji kablosu ile kullanima uygun.

* 99 adet hafiza programi.

- + %20 gerilim dalgalanmalarina karsi otomatik regulasyon.

* Termik korumal.

* ENERJI SAVING Fonksiyonu sayesinde sogutma fani gerektiginde devreye
girer.

* HOT-START Fonksiyonu sayesinde en zor elektrodlar da bile kolay tutusma.

* ARC FORCE Fonksiyonu sayesinde daha kararli ark olusumu.

* Yapismayi 6nleyen “anti-stick”fonksiyonu.

* @ 2.0 -5.0 mm ¢apa kadar rutil, bazik elektrodlar ile mikemmel kaynak imkani.
* Darbeye dayanikh 6n panel ve saglam metalik gévdeli.

* Tunel fan sogutma sistemi sayesinde ,en zor sartlara dayanikli.

* Lift-TIG imkani. * Yaygin teknik servis agi. * 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

" wedel 1 powerarcao
Sebeke Gerilimi \ 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V, +%20
Kurulu Gug kVA 17.4
Gecikmeli Sigorta A 16
Bosta Calisma Gerilimi \" 100
Cikis Akimi Arahgi A 5-420

100% 270
Devrede Kalma Orani 60% 340
(40°C) 40% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP23S
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 500 x 220 x 425
Agirhk kg 20
& J

Siparis Bilgileri :
[ G onn T SunaatveopsyoneBpnansr ]

604766 PoWer ARC 420 MMA ELEKTROT KAYNAK MAKINESI SETI
604773 PoWer ARC 420 Gii¢ Unitesi
201640 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
201641 Kaynak pensesi ve kablosu, 50 mm? - 5 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torch - 4 metre (opsiyonel)
\ - DC6 Uzaktan kumanda Unitesi 8 - 25 Metre (opsiyonel) )
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Uriin Ozellikleri

* @ 2.0 -5.0 mm capindaki tum elektrod tirleri ile mikemmel kaynak performansi.
* Agir calisma kosullarinda galisabilecek dayaniklilik ve saglamlikta.

* Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre.

* Fan sogutmal ve asir isinmaya karsi termik koruma 6zelligi.

* Rahat tagsinmasini saglayan,genis tekerlekler ve cekme kollari.

* Yaygin teknik servis agi.

* Lift-TIG imkani.

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 12.5
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 38
Cikis Akimi Arahgi A 5-300

100% 180
Devrede Kalma Orani 60% 230
(40°C) 35% 300
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 680 x 510 x 460

L Agirhk kg 106 )

Siparis Bilgileri :
[ Gunkods ] SanostveopsonaiBlpmanar ]

302030 RKM 350 REDRESORLU MMA KAYNAK MAKINESIi SETI
302013 RKM 350 Giig¢ Unitesi
201392 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
201393 Kaynak pensesi ve kablosu, 50 mm? - 5 metre
L 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg - 4 metre (opsiyonel) )




Uriin Ozellikleri

* @ 2.0 -6.0 mm ¢apindaki tim elektrod turleri ile mikemmel kaynak performansi.
* Agir calisma kosullarinda galisabilecek dayaniklilk ve saglamlikta.

* Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre.

* Dijital akim ve gerilim géstergeli.

* Fan sogutmali ve asir isinmaya karsi termik koruma 6zelligi.

* Rahat tagsinmasini saglayan,genis tekerlekler ve cekme kollari.

* @ 6.0 -8.0 mm caplarindaki karbon elektrod kullanimi ile kesme ve oluk agma
imkani.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

* Yaygin teknik servis ag.

* Lift-TIG imkani.

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

o
2

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 32.5
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 75
Cikis Akimi Arahgi A 5-450

100% 260
Devrede Kalma Orani 60% 340

35% 450
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 980 x 760 x 660

L Aglr“k kg 214 ]

Siparis Bilgileri :
* Orinkods | SundartveOpsionoElprmaniar |

302031 RKM 450 REDRESORLU MMA KAYNAK MAKINESIi SETI
302014 RKM 450 Gug Unitesi
201640 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
201641 Kaynak pensesi ve kablosu, 50 mm? - 5 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg - 4 metre (opsiyonel)
L 100731 Uzaktan kumanda Unitesi 30 metre (opsiyonel) )
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Uriin Ozellikleri

* @ 2.0 -6.0 mm capindaki tim elektrod turleri ile mikemmel kaynak performansi.
* Agir calisma kosullarinda galisabilecek dayaniklilik ve saglamlikta

* Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre

* Dijital akim ve gerilim gostergeli.

* Fan sogutmali ve asir isinmaya karsi termik koruma &zelligi.

* Rahat tagsinmasini saglayan,genis tekerlekler ve cekme kollari.

* (26.0/8.0/10mm caplarindaki karbon elektrod kullanimi ile kesme ve oluk agma
imkani.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

* Yaygin teknik servis ag!.

* Lift-TIG imkani.

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 42.5
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 75
Cikis Akimi Arahgi A 50-650

100% 380
Devrede Kalma Orani 60% 500

35% 650
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 980 x 760 x 660

L Agirhk kg 270 )

Siparis Bilgileri :
 Grunkods ] SundartveOpsyorslSpmansr ]

303768 RKM 650 REDRESORLU MMA KAYNAK MAKINESI SETI
302015 RKM 650 Gii¢ Unitesi
201822 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 3 metre
201819 Kaynak pensesi ve kablosu, 70 mm?2 - 5 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg - 4 metre (opsiyonel)
L 100731 Uzaktan kumanda Unitesi 30 metre (opsiyonel) )
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Uriin Ozellikleri

* @ 2.0 -6.0 mm ¢apindaki tiim elektrod tlrleri ile mikemmel kaynak performansi.
* Agir calisma kosullarinda calisabilecek dayaniklilik ve saglamlikta.

* Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan potansiyometre.

* Dijital akim ve gerilim géstergeli.

* Fan sogutmal ve asiri iIsinmaya karsi termik koruma 6zelligi.

* Rahat tasinmasini saglayan,genis tekerlekler ve cekme kollari.

* @ 6.0/8.0/10/12 mm caplarindaki karbon elektrod kullanimi ile kesme ve oluk
acma imkani.

* Uzaktan kumanda opsiyonu

* Yaygin teknik servis agi.

* Lift-TIG imkani.

* 2 yil garanti.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \ 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Giig kVA 49.3
Gecikmeli Sigorta A 80
Bosta GCalisma Gerilimi \ 75
Cikis Akimi Arahgi A 50-800

100% 460
Devrede Kalma Orani 60% 600

35% 800
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 980 x 760 x 660

L Agirhk kg 297 )

Siparis Bilgileri :
[ Urunkods ] SundartveOpsyorslSdpmansr ]

304943 RKM 800 REDRESORLU MMA KAYNAK MAKINESI SETI
304455 RKM 800 Gii¢ Unitesi
201822 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 3 metre
201819 Kaynak pensesi ve kablosu, 70 mm?2 - 5 metre
600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg - 4 metre (opsiyonel)
L 100731 Uzaktan kumanda Unitesi 30 metre (opsiyonel) )
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Teknik Ozellikler :

RRM 500

Uriin Ozellikleri

* Mekanik kontrolli kaynak redresérudur.

* Selilozik dahil,2.0-6.0 mm c¢aplarindaki tim elektrodlari ile mikemmel kaynak
performansi.

* Agir calisma kosullarinda galisabilecek dayaniklilik ve saglamlikta.

* Fan sogutmali ve asiri iIsinmaya karsi termik koruma 6zelligi.

* Rahat taginmasini saglayan,genis tekerlekler ve cekme kollari.

*Yaygin teknik servis agi.

* Lift-TIG imkani.

* 2 yil garanti

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 49.3
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \' 70
Cikis Akimi Araligi A 25-500

100% 280
Devrede Kalma Orani 60% 370

35% 500
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 810 x 610 x 650

L Agirlik kg 177

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

304936 RRM 500 MEKANIK KONTROLLU MMA KAYNAK MAKINESI SETi
304487 RRM 500 Gii¢ Unitesi
201822 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 3 metre
201819 Kaynak pensesi ve kablosu, 70 mm? - 5 metre
§ 600926 GGS WP 26 V-Musluklu TIG Torg - 4 metre (opsiyonel) )
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GEKaMac® Fonksiyvon Tablosu

Ortuli Elektrot DC Kaynak Makineleri
Fonksiyvon Tablosu

T |0 | ¥ <
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GeKaMac Power Arc 160 ‘ ‘
GeKaMac Power Arc 180 o o
GeKaMac Power Arc 200 [ ) [ )
GeKaMac Power Arc 250 o [ )
GeKaMac Power Arc 270 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ (Op)
GeKaMac Power Arc 420 () () o o () [ ) @ (Op)
GeKaMac RKM 350 o o ()
GeKaMac RKM 450 o o () [ ) (Op)
GeKaMac RKM 650 [ ) [ ) o o (Op)
GeKaMac RKM 800 o [ ) o o (Op)

(Op) : Opsiyonel
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Aksesuarlar

GeKa MIVIA Kaynak Aksesuarlari

‘ 200A
Kaynak Pensesi 105732

500A
Kaynak Pensesi 101038

Uriin Tanimi Uriin Kodu

400A
Topraklama Pensesi 101040

Diet 2ok Tatorn 638049
ng?ﬁ gﬂim 206001
i Jok Tataen 101438
Erae?(-?lgkn}glfwn) 106056

8070 mm® 101425
Erli%ﬁgkm:ti i 101436
ErlZacI)(-?lgkn'll'r:Ifwm 101437

Uriin Tanimi Uriin Kodu
GGS WP 26
V-Musluklu TIG Torg 600926

Uriin Tanimi Uriin Kodu
DCB-Uzaktan 600737
Kumanda
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GeKaMac® TIG Kaynagi

TIG Kaynag

TIG (Tungsten Inert Gaz) kaynag ya da GTAW(Gaz Tungsten Ark Welding) kaynagi
olarak adlandiriimaktadir. Endustride, bu kaynak uygulamasini yapan Kigiler tarafindan
ARGON kaynagi olarak adlandiriimaktadir.

Bu yontemde kaynak i¢in gerekli olan isI enerijisi, kaynak torcu igerisine sikigtiriimig
tungsten elektrod ile is parcasi arasinda bir ark olusturan, koruyucu gaz atmosferi (Argon
—Helyum yada bu gazlarin karigimi) altinda yapilan kaynak yontemidir. Bu kaynak yontemi,
dolgu teli ile veya dolgu teli olmaksizin yapilir. Dolgu teli kullandiginda, kaynak banyosuna
ayri olarak beslenir.

TIG kaynak yonteminin temel avantaji, tamamen sicramasiz, dar kaynak dikisi ve kaynak
dikis goruntasunun iyi olmasinin yani sira, ince malzemelerin birlestirilmesi gibi Gstin
Ozelliklere sahip olmasidir.

TIG kaynak uygulamasi demir esash ve demir digi (Aliminyum, bakir, paslanmaz celik,
titanyum ve alasimlari, nikel ve alasimlari vb.) malzemelerin kaynaginda kullanilir.

Kullanim alanlan olarak; havacilik ve uzay teknolojisi, hassas igler , kimyasal tanklar,buhar
kazanlari, nukleer,termik santraller, petro kimya tesisleri,elektronik ve haberlesme,her
tarld tasit yapimi gibi bir cok sektorde kullaniimaktadir.

Gedik GeKaMac TIG kaynak makinelerinin timu, inverter teknolojisine sahip olup,
batdn kullanict gruplari icin iki tir de siniflandiriimaktadir.

Inverter DC TIG Kaynak Makineleri

PoWer TIG DC Serisi

170 200 250 400

PoWer TIG AC / DC Serisi

2200 400



GeKaViac DC TIG Kaynag:

DC TIG Kaynag

TiG Kaynaginda dogru akim yéntemi, paslanmaz celik, titanyum ve alasimlari, bakir ve
alasimlari, nikel ve alasimlari, ddkme demirlerin yani sira, alasimsiz ve dusuk alasimli
celiklerin kaynagin da kullantlir. TIG kaynagi yiksek trin kalitesinin gerekli oldugu boru
tesisati, gida endustrisi uygulamalari, metal mobilyalar, enerji sekt6ri, kimyasal tanklar
vb. uygulamalarda populer olan bir ydntemdir.

Jkeain brwr, Dbl Wb ol
wha e it

Easy Pulse

Pulse TIG kaynagi daha iyi bir ark kontrolline olanak tanir ve malzemenin daha az
deforme olmasini saglar. Daha yuksek bir darbe sikligi (500Hz’ye kadar) se¢imin de
stabil bir ark konisi olugur. Bu da, ince malzemelerin kaynaklanmasi i¢in idealdir. "EASY
PULSE" 6zelligi, secilen tepe akimini sinerjik olarak, basit ve otomatik bicimde hem
gerekli darbe frekansinin (0.5-500Hz arasi) hem de alt akimin ayarlanmasini saglar.
Bunun sonucunda, kaynakgi/operatér icin ideal olan darbe parametrelerini temin etmek
icin harcanan zamandan tasarruf saglanir.

Pulse

PULSE TIG sec¢eneginde kullanici tarafindan alt akim, tepe akimi ve darbe frekansi
parametreleri ayri ayri ayarlanir. Alt akim katilasma fazi olarak tanimlanirken malzeme
ve elektrod Uzerinden gecen akimin kontrol altinda tutarak malzeme ve elektrodun
sogumasina olanak saglar. Tepe akimi ise malzemede gerekli olan ergitme ve nufuziyetin
olusmasini saglar. Makinede ki 0,5- 500 Hz araliginda bulunan darbe frekansi ise (Hz=1/T)
zamana bagli darbe yaparak 1si girdisini kontrol altinda tutar. Uygun olan alt akim, tepe
akimi ve darbe frekansi parametreleri ayarlandigi takdirde, uygun ark konisi olusur.
Bu da malzemelerde olusabilecek deformasyon ve carpilmalari azaltir.

Cvycle Tetikleme Fonksiyonu

“CYCLE” fonksiyonu tetige tiklamak suretiyle 6nceden secilmis olan iki akim degeri
arasinda surekli yer degistirmesini saglar. Bu fonksiyon en elverigli bicimde, farkl kalinliktaki
malzemeleri kaynatmak icin kullanilir. Clnki bu islem akimin sirekli olarak ayarlanmasini
gerektirir. Aliuminyumun kaynaginda ise, malzeme isinmadan énce daha yuksek bir
baslangic akimi kullanmak tercih edilir.
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GeKaMViac

Kaynak Esnasinda Akimi Kumanda
Etme Fonkisyonu

Degisken parca kalinliklari, pozisyon kaynaklari ve genis bosluklar icin idealdir. Bu
makinedeki fonksiyon sayesinde 6zel kumandal torga ihtiyac duyulmaz. Makinede
tanimlanan akim degerlerine gére kullanici kisi, kaynak esnasinda akimi arttirma ve
azaltma iglemlerini herhangi bir tor¢ Uzerinden tetikleme yaparak gerceklestirebilmektedir.

Bu fonksiyon PoWer TIG 300 DC ve PoWer TiG 300 AC-DC modellerinde bulunmaktadir.

Akim artar
Akim artar Akim azalir Akim artar
Ak i Akim azalir
Im azalir _l—
——1.________| 70A
60A 60A 60A
50A 50A

| | 40A | | | |

| | | | | |

| | | | | |

Kaynak Akimi | | | | | | | 20A
| | | | | | |
— I S| | | | | I I
| Tekkilik | | | Cift kilik | | |
| ak tar | | | | | |
I aKim artar I I I akim artar I I I
| | | | | | |
| | | | | | |
| | | | | |
| | | | |
| B s SN !
ON = : !
1 |
|
Torc Anahtari |
|
|
|
OFF __ _ - ! —
1
0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye
icinde icinde icinde icinde icinde icinde
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GeKaViac PoWer TIG 170 DC

Uriin Ozellikleri
*IGBT Invertdr Teknolojisi.
*YUksek frekansh (HF) TIG.
* Lift-TIG fonksiyonlari.
* 2/4 tetik secimi.
* Yiiksek performansli MMA (Ortiilii elektrot) kaynagi.
* Ergonomik tasarim.

* Bitis akim zaman ve son gaz zamani kontrolU.

* Kuguk, hafif ve tasinabilir.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 170 DC

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz 50/60 Hz, 220 V

Kurulu Gug kVA 7.2 7.9

Gecikmeli Sigorta A 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \" 88 88

Cikis Akimi Arahgi A 5-170 5-150
100% 95 95

Devrede Kalma Orani 60% 115 115

(40°C) 20% 170 (%25)150

Standartlar EN 60974-1/EN 50199/S

Koruma Sinifi IP23 S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (mm) (D*G™Y) 390/135/300

Agirhk kg 7

\_ J/

Siparis Bilgileri :
" GrinKodu ] _Standart o Opsiyonel Bkipmanlr |

604767 PoWer TIG 170 DC KAYNAK MAKINESI SETI
604708 PoWer TIG 170 DC Gii¢ Unitesi
602175 GGS-WP-26 hava sogutmal TIG Torch - 4 metre
202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
638116 Gaz basing regulatort (Argon)
L 101442 Gaz hortumu - 3 metre )
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PoWer TIG 200 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

* |GBT invertdr teknolojisi.

*YUksek frekansl (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu(0.5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans.

* ‘EASY Pulse’ modu ile standart darbe frekansi.

*YUksek verimli 6zelligi ile disik enerji tiketimi.

*Yiiksek performanslh MMA(Ortiilii elektrod) kaynag.

* Parametreleri hafizaya kayit etme Ustinligu.

* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.
* Tam kaynak parametrelerinin dijital kontrolQ.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

* Kaguk, hafif ve taginabilir.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 200 DC Pulse

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz 50/60 Hz, 230 V

Kurulu Gig kVA 8.5 9.0

Gecikmeli Sigorta A 20 20

Bosta Calisma Gerilimi \ 88 88

Cikis Akimi Arahgi A 5-200 5-160
100% 110 105

Devrede Kalma Orani 60% 130 125

(40°C) 20% 200 (%30)160

Standartlar EN 60974-1/EN 50199/S

Koruma Sinifi IP23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (mm) (D*G*Y) 390/135/300

Agirhk kg 7.5

\_ J/

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

604768 PoWer TIG 200 HF Pulse DC KAYNAK MAKINESI SETI
604709 PoWer TIG 200 HF Pulse DC Gii¢ Unitesi
602175 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torch - 4 metre
202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm? - 3 metre
638116 Gaz basing regulatori (Argon)
L 101442 Gaz hortumu - 3 metre )
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PoWer TIG 250 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

* 1GBT Invertér teknolojisi.
*Yiksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu(0.5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yiiksek
performans.

*‘EASY Pulse’ modu ile standart darbe frekansi.

*Yiksek verimli 6zelligi ile disuk enerji tiketimi.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yuksek performansli

ortala elektrot (MMA) kaynag.

* Parametreleri hafizaya kayit etme GstinlGgi.

* +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari icin otomatik
kompanzasyon.

* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tim kaynak parametrelerinin dijital kontrol(.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

* Hava sogutmali ve su sogutmal olarak kullanilabilir.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 250 DC Pulse

Sebeke Gerilimi \Y, 3 Faz 50/60 Hz, 400 V 15/-20 %

Kurulu Gug kVA 6.8 9.8

Gecikmeli Sigorta A 10 10

Bosta Calisma Gerilimi \Y 95 95

Cikis Akimi Aralig A 5-250 5-250
100% 170 170

Devrede Kalma Orani 60% 200 200

(40°C) 35% 250 250

Standartlar EN 60974-1/EN 50199/S

Koruma Sinifi IP23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (mm) (D*G*Y) 500/220/425

Agirhk kg 22

\_ J

Siparis Bilgileri :
[ Gunkos | SuncatveomyorelBpmanar ]

604976 PoWer TIG 250 HF Pulse DC KAYNAK MAKINESI SETI
604977 PoWer TIG 250 HF Pulse DC Gii¢ Unitesi

602175 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torch - 4 metre

202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2 - 3 metre

638116 Gaz basing regulatéra

101442 Gaz hortumu - 3 metre

605150 (opsiyonel
605148 (opsiyonel

Su sogutma Unitesi

Taslyici araba Unitesi
603936 (opsiyonel GGS-WP-18 su sogutmali TIG Torch - 4 metre
605838 (opsiyonel PSR7 ayakl pedalli kumanda Unitesi

( 600737 (opsiyonel)| DC6 uzaktan kumanda Unitesi 8 - 25 metre MMA igin

)
)
)
)
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PoWer TIG 300 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

* Celik, paslanmaz,nikel,titanyum,bakir vb gibi uygulamalarda ideal dikis gérintusu.
*YUksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu (0,5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans.

* Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme tiriine gére akimi ayarlama kolaylhgi.

* Tum elektrod turleri ile ylksek performansh 6rtli elektrod(MMA) kaynagi.

* Parametreleri hafizaya kayit etme stinlGgu.

* +%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina icin otomatik kompanzasyon.
* 2/4 TETIK-ON (pulse)-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tim kaynak parametrelerinin dijital kontrolu.

* Ozel kumandali tor¢ veya ayak pedall kullanmadan akimi makineden standart
torc ile kumanda etme Ustinligu.

* Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve slrelerini segcme kolayligi.

* MUkemmel ark karakteristigi.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 300 DC Pulse
TIG MMA

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400V +15

Kurulu Gug kVA 11 9

Gecikmeli Sigorta A 32 32

Bosta Calisma Gerilimi Vv 58 58

Cikis Akimi Aralig A 4-300 10-250
100% 190 158

Devrede Kalma Orani 60% 245 204

(40°C) 40% 300 250

Standartlar EN 60974-1/EN 60974-10/S

Koruma Sinifi IP23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (mm) (D*G™Y) 640/250/370

Agirhk kg 30

\_ J

Siparis Bilgileri :
[ rinKodu | _Sundartve psorlEpmanir ]

603937 PoWer TIG 300 Pulse DC KAYNAK MAKINESI SETI
603935 PoWer TIG 300D HF Pulse DC Gii¢ Unitesi
603938 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torch - 4 metre
602730 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
638116 Gaz basing regulatori (Argon)
101442 Gaz hortumu - 3 metre

603941 (opsiyonel) Su sogutma Unitesi

201611 (opsiyonel) Taslyicl araba Unitesi

\603936 (opsiyonel) GGS-WP-18 su sogutmali TIG Torch - 4 metre
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GeKalViac PoWer TIG 400 DC Builse

Uriin Ozellikleri

* 1GBT Invertér teknolojisi.
*Yiksek frekansh (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans.

* ‘EASY Pulse’ modu ile standart darbe frekansi.

* Yiksek verimli 6zelligi ile dusuk enerji tiketimi.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiiksek performansh értilu elektrod(MMA)
kaynagi.

* Parametreleri hafizaya kayit etme GstinlUgu.

* +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina i¢in otomatik
kompanzasyon.

* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tum kaynak parametrelerinin dijital kontrol{.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 400 DC Pulse

Sebeke Gerilimi \Y, 3 Faz 50/60 Hz, 400 V

Kurulu Gug kVA 15 19.9

Gecikmeli Sigorta A 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \Y 65 65

Cikis Akimi Aralig A 5-400 5-400
100% 250 250

Devrede Kalma Orani 60% 320 320

(40°C) 35% 400 400

Standartlar EN 60974-1/EN 60974-10/S

Koruma Sinifi IP23 S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (mm) (D*G™Y) 560/220/425

Agirhk kg 32

. J

Siparis Bilgileri :
[ rinkoou | SundartveOpsyorsEpranir ]

606318 PoWer TIG 400 HF Pulse DC KAYNAK MAKINESI SETI
605536 PoWer TIG 400 HF Pulse DC Giic Unitesi

603938 GGS-WP-26 hava sogutmal TIG Torch - 4 metre

201640 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 3 metre

638116 Gaz basing regulatori (Argon)

101442 Gaz hortumu - 3 metre

605150 (opsiyonel) Su sogutma Unitesi

605148 (opsiyonel) Taslyici araba Unitesi

603936 (opsiyonel) GGS-WP-18 su sogutmali TIG Torch - 4 metre
605838 (opsiyonel) PSR7 ayak pedalli kumanda Unitesi

(600737 (opsiyonel) | DC6 uzaktan kumanda unitesi 8 - 25 metre MMA icin
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DC TIG Kaynagi

ACTIG

HARA-

AC TIG Kaynagi

TIG Kaynaginda alternatif akim, aliminyum ve magnezyum alasimlarinin kaynaginda
kullanilir. Bu akim tartnin kullaniminin amaci, aliminyum oksit tabakasinin (Al203)
parcalanarak daha temiz bir ylzeyin olusturulmasidir.

DC TIG Kaynagi

TIG Kaynaginda dogru akim ydéntemi, paslanmaz celik, titanyum ve alasimlari, bakir ve
alasimlari, nikel ve alagsimlari, ddkme demirlerin yani sira, alasimsiz ve dusuk alasimli
celiklerin kaynagin da kullanilir. TIG kaynagi yuksek Urln kalitesinin gerekli oldugu boru
tesisatl, gida endustrisi uygulamalari, metal mobilyalar, enerji sektoru, kimyasal tanklar
vb. uygulamalarda populer olan bir yontemdir.

ML [0
e T

AC-DC TIG Kaynag

AC ve DC TIG Kaynaginin bir kombinasyonudur. Kaynak yapilabilen malzemeler AC TIG
kaynag! ile aynidir. AC—-DC TIG’ in ana uygulama alani, normal AC kaynagindan kaynak
banyosunun kontroll daha kolay oldugundan, ince ve kalin is parcalarinin birbirine kaynak
yapilabilir. Diger bir avantaji, mikemmel oksit temizleme &6zelliginin yani sira, daha
etkin bir nuflziyet profili olusturmasidir. AC DC Frekansi 0,1-50Hz araligindadir.

0

[+ ]

En Orani

Alternatif akimda esit Olculerdeki pozitif yari dalga ve negatif yari dalga miktarlarini
degistirme imkani saglar. Bu sayede Ozellikle aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda
malzeme yuzeyinde bulunan aliminyum oksit tabakasinin iyi temizlenmesi ve uygun
penetrasyonun (nufuziyetin ) elde edilmesini saglar.
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PoWer TIG 2200 Ac/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

* Buttn akim tarleri ile aliminyum, magnezyum dahil tim metalik malzemeler icin
muikemmel kaynak imkani.

* AC Balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufuziyet kontroli.

*YUksek frekansl (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu(0,5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans.

* ‘Sinerjik Fonksiyonu ile standart darbe frekanslari.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile ylksek performansl 6rtall elektrod(MMA)
kaynagi.

* Parametreleri hafizaya kayit etme Ustinligu.

* + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina icin otomatik kompanzasyon.
* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tim kaynak parametrelerinin dijital kontrolu.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

* Tek fazh, 220 V ile calisma kolayhgi.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse

Sebeke Gerilimi \' 1 Faz, 50/60 Hz, 220 V
Kurulu Glg kVA 5.4 6.3
Gecikmeli Sigorta A 16 16
Bosta Calisma Gerilimi \ 100 100
Cikis Akimi Arahgi A 5-220 5-180
100% 140 120
Devrede Kalma Orani 60% 180 150
(40°C) 30% 220 180
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 465/185/390
Agirhk kg 15.5
\_ J

Siparis Bilgileri :
[ Grin o] Sandartve opsyonetpmanir ]

604978 PoWer TIG 2200 AC/DC Pulse DC KAYNAK MAKINESI SETI
604979 PoWer TIG 2200 AC/DC Pulse DC Gii¢ Unitesi

603938 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torch - 4 metre

602524 Topraklama sasesi ve kablosu, 35 mm? - 3 metre

638116 Gaz basing regulatéri (Argon)

101442 Gaz hortumu - 3 metre

605151 (opsiyonel) Su sogutma Unitesi
605149 (opsiyonel) | Taslyici araba Unitesi
603936 (opsiyonel) GGS - WP - 18 su sogutmali TIG Torch - 4 metre
605838 (opsiyonel) PSR7 ayak pedalli kumanda Unitesi
\600737 (opsiyonel)| DC6 uzaktan kumanda Unitesi 8 - 25 metre (MMA - Elektrot kaynag igin)
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PoWer TIG 300AC/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

* Celik, paslanmaz,nikel,titanyum,bakir vb gibi uygulamalarda ideal dikis gérintusu.
*YUksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu (0,5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans.

* Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme tlriine gére akimi ayarlama kolayligi.

* Tum elektrod turleri ile ylksek performansh &rtili elektrod(MMA) kaynagi.

* Parametreleri hafizaya kayit etme stinltgu.

* +%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina icin otomatik kompanzasyon.
* 2/4 TETIK-ON (pulse)-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tum kaynak parametrelerinin dijital kontrol(.

* Ozel kumandali tor¢ veya ayak pedall kullanmadan akimi makineden standart
torc ile kumanda etme Ustinligu.

* Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve slrelerini segcme kolayligi.

* MUkemmel ark karakteristigi.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 300 AC/DC Pulse
TIG

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400V +15

Kurulu Gug kVA 11 9

Gecikmeli Sigorta A 32 32

Bosta Calisma Gerilimi \" 58 58

Cikis Akimi Aralig A 4-300 10-250
100% 190 158

Devrede Kalma Orani 60% 245 204

(40°C) 40% 300 250

Standartlar EN 60974-1/EN 60974-10/S

Koruma Sinifi IP23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (mm) (D*G™Y) 640/250/370

Agirhk kg 30

& J

Siparis Bilgileri :
[ rinKodu | SundartveOpsyoreEgpraniar ]

603937 PoWer TIG 300 Pulse AC/DC KAYNAK MAKINESI SETI
603935 PoWer TIG 300D HF Pulse AC/DC Gii¢ Unitesi
603938 GGS-WP-26 hava sogutmali TIG Torch - 4 metre
602730 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
638116 Gaz basing regulatoéra (Argon)
101442 Gaz hortumu - 3 metre

603941 (opsiyonel) Su sogutma Unitesi

201611 (opsiyonel) Taslyicl araba Unitesi

\603936 (opsiyonel) GGS-WP-18 su sogutmali TIG Torch - 4 metre
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PoWer TIG 400 AC/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

* 1GBT Invertér teknolojisi.
*Yiksek frekansh (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari.

* ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5-500Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylksek
performans.

* ‘EASY Pulse’ modu ile standart darbe frekansi.

* Ylksek verimli 6zelligi ile dusuk enerji tuketimi.

* Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiiksek performansh értilu elektrod(MMA)
kaynagi.

* Parametreleri hafizaya kayit etme Ustinligi.

* +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina i¢in otomatik
kompanzasyon.

* 2/4 TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlari.

* Tam kaynak parametrelerinin dijital kontrol{.

* Uzaktan kumanda opsiyonu.

Teknik Ozellikler :

PoWer TIG 400 AC/DC Pulse

Sebeke Gerilimi \Y, 3 Faz 50/60 Hz, 400 V

Kurulu Gug kVA 15 19.9

Gecikmeli Sigorta A 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \" 65 65

Cikis Akimi Aralig A 5-400 5-400
100% 250 250

Devrede Kalma Orani 60% 320 320

(40°C) 35% 400 400

Standartlar EN 60974-1/EN 60974-10/S

Koruma Sinifi IP23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (mm) (D*G*Y) 560/220/425

Agirhk kg 32

\_ J

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

606318 PoWer TIG 400 HF Pulse AC/DC KAYNAK MAKINESI SETI
605536 PoWer TIG 400 HF Pulse AC/DC Gii¢ Unitesi

603938 GGS-WP-26 hava sogutmal TIG Torch - 4 metre

201640 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 3 metre

638116 Gaz basing regulatoéra (Argon)

101442 Gaz hortumu - 3 metre

605150 (opsiyonel) Su sogutma Unitesi

605148 (opsiyonel) Taslyici araba Unitesi

603936 (opsiyonel) GGS-WP-18 su sogutmali TIG Torch - 4 metre
605838 (opsiyonel) PSR7 ayak pedalli kumanda Unitesi

(600737 (opsiyonel) | DC6 uzaktan kumanda unitesi 8 - 25 metre MMA icin
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Fonksiyon Tablosu

TIG Kaynak Makineleri Fonksiyon

Tablosu
0
0|4 81z 6
Makineler ol o 5 R 5 < | 3 i
8 | 8 > .| a3

A THEHHE:

J 2 -

0| < | C|Ww|ao|0|Y | w)|:0w
GeKaMac Power TIG 170 DC [ ) [ )
GeKaMac Power TIG 200 DC () o o o o
GeKaMac Power TIG 250 DC (] o o ® Oon ()
GeKaMac Power TIG 300 DC ‘ ‘ ‘ ‘
GeKaMac Power TIG 400 DC o o [ ) ® Oon o
GeKaMacPowerTIG220AC,DC | @ | @ | @ () () ® Ocn) © o
GeKaMac Power TIG 300 AC/DC | @ ) o o o () o
GeKaMac Power TIGA400 AC/DC | @ o o o o ® Ocn © o

* (Op) : Opsiyonel
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Aksesuarlar

GeKa TIG Torc Aksesuarlari

Uriin Tanimi Uriin Kodu So utma Tipi
GGS WP 26 602175 4 mt Hava
GGS WP 26 600925 8mt Hava
GGS WP 26 604971 16 mt Hava
GGS WP 18 603936 4 mt Sulu
GGS WP 18 600923 8mt Sulu
GGS WP 18 606269 16 mt Sulu

Elektrod Sikistiricilari

Uriin Tamimi Uriin Kodu

Uzun Tapa 603555
Orta Tapa 639222

! Kisa Tapa 638388

Seramik Nozullar

Uriin Tarmi No Uriin Kodu
Nozul q 602307
Nozul 5 603072
6 Nozul 6 638028
Nozul 7 638029
Nozul 8 638437

Pens ve Pens Yuvalari

Uriin Tanimi Cap Uriin Kodu Uriin Tanimi Cap Urin Kodu
H Pens 1.6 mm| 603741 Pens Yuvas) |1.6 mm| 603745
Pens 2.0 mm| 603742 v Pens Yuvasy (2.0 mm| 603746
Pens 2.4 mm| 603743 Pens Yuvas) |2.4 mm| 603747
- Pens 3.2 mm| 603744 Pens Yuvas) |3.2 mm| 603748
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Aksesuarlar

GeKalVViac TIG Aksesuarlari

Uriin Tanimi Uriin Kodu

PSR 7 Ayak Pedal 605838

Uriin Tanimi Uriin Kodu
DCB-Uzaktan
Kumanda 600737

Uriin Tanimi Uriin Kodu

Argon Gaz Basnc
Regiilatori 638116
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GeKaViac MIG-MAG Kaynagi

MIG-MAG Kaynagi

MIG/MAG (Metal Inert Gaz/Metal Aktif Gaz) kaynagi olarak adlandirilir.
Bu yontemde ark, mekanik olarak sevk makaralari vasitasiyla kaynak torcundan ilerleyen
tel elektrod (ayni zamanda dolgu malzemesi) ile is pargasi arasin da yanar. Koruyucu
nitelikteki gazlar, asal gazlar (argon-helyum) ve aktif gazlar (karbondioksit ve karisim
gazlar) kullanilr.

MIG-MAG kaynagi orta miktardan yiksek miktara kadar kaynak metali yigabilen yar
otomatik bir kaynak prosesidir. TUm pozisyon ve malzeme kalinliklari icin uygundur.

Bu kaynak yontemiyle demir esasli (alasimli, alagsimsiz celik, 6zl tel uygulamalar vb.)
ve demir digI (aluminyum, bakir, paslanmaz celik, titanyum ve alagimlari, nikel ve alagimlar
v.b) malzemelerin kaynaginda kolaylikla kullaniimaktadir.

MIG-MAG Kaynak makineleri ile montaj bakim onarim atdélyeleri, tersane ve agik deniz
uygulamalari, celik konstriksiyon imalatlari, otomotiv ve otomotiv yan sanayileri, tasit
yapimlari gibi bir cok sektérde kolaylikla kullaniimaktadir.

Gedik Kaynak’'in GeKaMac MIG-MAG Gazalti kaynak makineleri, battn kullanici gruplarn
icin a¢ farkh tdr de siralanmaktadir;

inverter Sinerjik-Darbeli MIG-MAG Kaynak Makineleri
PoWer MIG GPS Serisi

-

270C 320 400 500 300 AC/DC

inverter Sinerjik MIG-MAG Kaynak Makineleri
PoWer MIG GS Serisi

380

Kompakt MIG-MAG Kaynak Makineleri
GKM Serisi

(] ¢ v "
240 250 350G 400G a20w
Avyrilabilir Tel Surme Uniteli MIG-MAG Kaynak Makineleri

&
=

L | "
350-2G 420-26 420-2wW 500-2G/W 600-2W
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GeKalViac MIG-MAG Kaynag

DC Klasik MIG-MAG Kaynag;

inverter DC sinerjik MIG-MAG gazalti kaynak makinelerindeki DC modu, klasik gazalti
MIG-MAG kaynak makinelerde bulunan DC modu iglevini gérmektedir. Bunun yani sira,
bu kaynak makineleri dijital elektronik kontroll olup, daha hassas gerilim ve akim degerlerinin
ayarlanmasina olanak saglamaktadir.

DC Sinerjik MIG-MAG Kaynag

Sinerjik MIG/MAG kaynaginda kullanici, kaynak gictnid makinede tanimlanan malzeme-
koruyucu gaz ve tel tirinu tek bir digme ile kontrol edebilmektedir. Bu tir 6zellige sahip
olan kaynak makineleri, operatdr/kaynakci tarafindan ayarlanmasi gereken kaynak
parametrelerinin énceden programlanabildigi bir bellege sahiptir. Yani stabil bir kaynak arki
olusturmasi icin gereken kaynak gerilimi-kaynak akimi ve kaynak tel ilerleme hizi gibi
degiskenlerden birini kullanarak tim parametreleri es zamanl ve otomatik olarak ayarlama
imkani saglar. Bu da kaynakgi tarafindan gerceklestiriimesi gereken ayarlarin sayisini
yalnizca bire dusurerek kullaniciya ciddi kolayliklar saglar.

DC Pulse MIG-MAG Kaynag;

Standart MIG-MAG kaynak isleminin bir uzantisidir. Kisa sureli yiksek akim darbeleri,
kisa devreye sebebiyet vermez. Teli bir damla haline donusturerek, sprey ark metal iletim
kosullarini saglar. Pulse MIG/MAG kaynagi sicramasiz kaynak olusumu ve birlestirme
noktalarinda iyi bir kaynak dikis géruntisi saglar. Bu yéntemle alasimsiz ve alasimli
celikler, aliminyum ve alasimlari, paslanmaz celik, nikel alagimlari, bakir ve alagimlari gibi
demir digi malzemelerin kaynaginda mikemmel kaynak dikis kalitesinin olugsmasi saglanir.

DC Wave Pulse MIG-MAG Kaynagi

Wave/Double/Cift pulse gibi degisik adlara sahip olup, temelde hepsi ayni islevi gérmektedir.
Bu yontemin kullaniimasinin temel amaci, kaynak makinesinde alt akim, Ust akim ve
zamana bagl olarak makinede tanimlanan darbe frekansinin ayarlanmasidir. Bu islevi
sayesinde kaynak profilini ve kaynak dikis géorinamunu iyilestirerek kaynak kalitesini
yukseltmektedir. Gedik Kaynagin énerdigi MIG/MAG kaynak makinelerindeki WAVE PULSE
darbe frekansi 0,5-32 Hz araligindadir.

(T D pusiik Frekans (2Hz)

(@ > Yuksek Frekans (32Hz)

Genis aralikta kullanilan bu darbe frekanslariyla ince malzemelerde mikemmel kaynak
dikis goéruntistndn yani sira, kaynak hizinin kontrol altinda tutulmasina olanak saglar.
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GeKaViac MIG-MAG Kaynag

Sabit Nlufuziyet Fonksiyonu

Klasik CO2/MAG kaynaginda, serbest tel boyu degistikce, kaynak akimi ile ana metaldeki
nafuziyet derinligi ve dikis genisligi de degisir. Sabit nufuziyet fonksiyonunun aktive
edilmesinden sonra, serbest tel boyu degisse bile tel besleme hizi otomatik olarak ayarlanir
ve akim daima sabit kalir. Bunun sonucunda, serbest tel mesafesinden kaynaklanan
sigrama ve nufuziyet azligi gibi hatalarin olusmasini engeller.

L

Kaynak Esnasinda Akimi

Kontrol Etme Fonksiyvonu

Degisken parca kalinliklari, pozisyon kaynaklari ve genis bosluklar icin idealdir.
Bu makinedeki fonksiyon sayesinde 6zel kumandali torca ihtiya¢ duyulmaz. Makinede
tanimlanan akim degerlerine gore kullanici kisi, kaynak esnasinda akimi arttirma ve
azaltma igslemlerini herhangi bir tor¢ Uzerinden tetikleme yaparak gerceklestirebilmektedir.

Bu fonksiyon Power MIG GPS 270, 320, 400, 500 ve GS 380 serilerinde kullanilabilmektedir.

Akim artar

Im azalir 220A

200A 500 AL——1
1G0A 200A— -+ 180A

Akim artar Akim azalir Akim artar

160A
| | | | | |
S
Kaynak AKimi | , , , I | 1 100A
| | | | | | |
| L | | | | | —
| Tekkilik | I I Gift kilik | [ |
: akim artar : : : akim artar : : :
| |'/ | | | | |
| | | | | | |
| | | | | |
| | | | |
i _' RESAR A | st A I
ON :
I
Torc Anahtari |
|
|
|
OFF _| i | =

I
0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye 0.3 saniye
icinde icinde icinde icinde icinde icinde
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PoWer MIGGPS 270 C

GeKaMVac

Uriin Ozellikleri

* Alasimsiz, alagimli ¢elik, paslanmaz celik, aliminyum,
bakir gibi tim malzemelere uygun programlarla
sicramasiz kaynak performansi.

* Cok diistik akimlarda bile mikemmel ark kararlilig.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda

sabit nufuziyet fonksiyonu tstinliga.

* Multi-Proses 6zelligi (MIG-MAG/TIG-Iift ark

/MMA kaynak yontemleri) * Ylksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile 1sI girdisini
kontrolii(opsiyonel) * ince malzemelerin kaynaginda yiiksek performans.* Galvanizli
celiklerin kaynaginda kaliteli kaynak dikisi. * MIG- Brazing uygulamalarinda
mikemmel Ustunlik. * DC standart -DC Sinerji-DC Pulse- DC Wave Pulse(opsiyonel)
6zelligi. * Kompakt tasarim(tel sirme Unitesi gii¢ Unitesi icinde). * Kaynak esnasinda
akimi torctan azaltma, arttirma fonksiyonu.* Hava sogutmali —su sogutmal kullanim
istegi. * On gaz siiresi-Baslangi¢ akimi-gikis akim siresi-inis akim siiresi-bitig
akimi-son gaz slresi parametrelerini secme kolayligi.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 13.6
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \ 81
Cikis Akimi Arahgi A 30-300
Cikis Gerilim Aralig \" 12-30
100% 170
Devrede Kalma Orani 60% 220
(40°C) 40% 270
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Kullanilan Tel Tipleri Masif tel/Aliminyum/Paslanmaz/Bakir
Kullanilabilir Tel Caplari 0.8/0.9/1.0/1.2
Koruma Sinifi P23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 640 /300 /600
L Agirlik kg 49 )

Siparis Bilgileri :
rin koo Suancarvoopaorstekpmanar ]

603950 PoWer MIG GPS 270 C DC GAZALTI KAYNAK MAKINESIi SETI
603951 PoWer MIG 270 C G Unitesi
603952 GGS 280 A gaz sogutmali MIG Torch - 3 metre
602730 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
638116 Gaz basing regulatéri (Argon)
604920 Gaz hortumu - 3 metre

603962 (opsiyonel)|  Su sogutma Unitesi - 699613-300 mm

201611 (opsiyonel)| Tasiyici araba Unitesi

\ 603947 (opsiyonel)| GSS 400 A Su sogutmali Torch - 4 metre )
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PoWer MIG GPS 320

Uriin Ozellikleri

* Alagimsiz, alasimli gelik, paslanmaz celik, aliminyum,
bakir gibi tim malzemelere uygun programlarla
sicramasiz kaynak performansi.

* Cok dusik akimlarda bile mikemmel ark kararlilig.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda

sabit nufuziyet fonksiyonu Ustinligu.

*YUksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile

Is) girdisini kontrolt(opsiyonel)

* Ince malzemelerin kaynaginda ylksek performans.

* DC standart -DC Sinerji-DC Pulse-

DC Wave Pulse(opsiyonel) 6zelligi.

* Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu.

* Hava sogutmali —su sogutmali kullanim istegi.

* On gaz suresi-Baslangi¢c akimi-¢ikis akim sUresi-inis akim

slresi-bitis akimi-son gaz siresi parametrelerini se¢me kolayhgi.

* Dijital Turbo Start 6zelligi sayesinde anlik ark baslatma 6zelligi

* Ayrilabilir tel stirme Unitesi (3 adet dogrultucu, 4 adet sirlici makaralari ile
mukemmel tel sevki.)

* 100 adet programi hafizaya alma 6zelligi

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gug kVA 15.5
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \ 80
Cikis Akimi Araligi A 30-320
Cikis Gerilim Aralig \ 10-38
100% 226
Devrede Kalma Orani 60% 292
(40°C) 50% 320
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 640 /250 /544
Agirlik kg 45
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri mm Masif Tel / OzIu Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Gaplari 0.8/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 732 /243 /402
L Agirlik kg 16 )
Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar
603957 PoWer MIG GPS 320 DC GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
603956 PoWer MIG 320 Giic Unitesi
603945 CM-7401 tel besleme lnitesi
603941 Su sogutma Unitesi 699610-250mm
603968 Ara baglanti paketi w/70mm2/5,0m
201611 Taslyici araba Unitesi
603947 GSS 400 A su sogutmali Torch-4 metre
602730 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2 - 3 metre
L 638116 Gaz basinc regulatéri (Argon) )
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GeKaViac PoWer MIG GPS 400

Uriin Ozellikleri

* Alagimsiz, alagimli celik, paslanmaz celik, aliminyum,
bakir gibi tim malzemelere uygun programlarla
sicramasiz kaynak performansi.

* Cok dusik akimlarda bile mikemmel ark kararlihgi.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda

sabit nufuziyet fonksiyonu tstinligu.

* YUksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile

11 girdisini kontrolt(opsiyonel)

* DC standart -DC Sinerji-DC Pulse-

DC Wave Pulse(opsiyonel) 6zelligi.

* Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu.

* Hava sogutmali —su sogutmali kullanim istegi.

* On gaz suresi-Baslangi¢ akimi-¢ikis akim suresi-inis akim

sUresi-bitis akimi-son gaz siresi parametrelerini se¢me kolaylgi.

* Dijital Turbo Start 6zelligi sayesinde anlik ark baslatma 6zelligi

* Ayrilabilir tel sirme Unitesi (3 adet dogrultucu, 4 adet sirici makaralari ile
mukemmel tel sevki.)

* Otomasyon ve Robotlu uygulamalarda mikemmel performans

* 100 adet programi hafizaya alma 6zelligi

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 22 (DC Pulse) 19.7 (DC)
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \ 80
Cikis Akimi Arahgi A 30-400
Cikis Gerilim Aralig \ 12-38
100% 310 (DC)
Devrede Kalma Orani 60% 400 (DC)
(40°C) 50% 400 (DC pulse)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 640 /250 /544
Agirhk kg 45
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri mm Masif Tel / Ozl Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari 0.8/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 732 /243 /402
L Agirlik kg 16 )

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

603958 PoWer MIG GPS 400 DC GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
603959 PoWer MIG 400 Gii¢ Unitesi
603945 CM-7401 tel besleme Unitesi
603941 Su sogutma Unitesi 699610-250mm
603968 Ara baglanti paketi w/70 mm2/5.0 m
201611 Taslyici araba Unitesi
603947 GSS 400 A su sogutmali Torch - 4 metre
602730 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
L 638116 Gaz basinc regulatéri (Argon) )
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GeKaViac PoWer MIG GPS 500

Uriin Ozellikleri

* Alagimsiz, alasimli gelik, paslanmaz celik, aliminyum,
bakir gibi tim malzemelere uygun programlarla
sigramasiz kaynak performansi.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda
sabit nufuziyet fonksiyonu Ustinligu.

*YUksek darbe frekansi (0.5- 32 Hz) ile

1sI girdisini kontrolli(opsiyonel)

* DC standart -DC Sinerji-DC Pulse-

DC Wave Pulse(opsiyonel) 6zelligi.

* Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu.

* Hava sogutmali —su sogutmali kullanim istegi.

* On gaz suresi-Baslangi¢c akimi-¢ikis akim sUresi-inis akim

sUresi-bitis akimi-son gaz siresi parametrelerini se¢me kolaylg.

* Dijital Turbo Start 6zelligi sayesinde anlik ark baslatma 6zelligi

* Ayrilabilir tel stirme Unitesi (3 adet dogrultucu, 4 adet siirlici makaralari ile
mukemmel tel sevki.)

* Otomasyon ve Robotlu uygulamalarda mikemmel performans

* 100 adet programi hafizaya alma 6zelligi

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 17.8 (DC Pulse) 23.8 (DC)
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \ 86
Cikis Akimi Araligi A 30-500
Cikis Gerilim Aralig \Y, 12-36 (DC pulse), 12-45 (DC)
100% 387 (DC)
Devrede Kalma Orani 60% 500 (DC)
(40°C) 50% 500 (DC pulse) (
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi P23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 653 /300 /595 v
Agirhk kg 55
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401 .
Tel Tipleri mm Masif Tel / OzIu Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari 0.8/1.0/1.2/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 732/ 243/ 402
L Agirlik kg 16 )

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

603960 PoWer MIG GPS 500 DC GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
603961 PoWer MIG 500 Gii¢c Unitesi
603945 CM-7401 tel besleme lnitesi
603962 Su sogutma Unitesi 699613 - 300 mm
603968 Ara baglanti paketiw /70 mm2/5.0 m
201611 Taslyici araba Unitesi
603947 GSS 400 A su sogutmal Torch - 4 metre
201816 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2 - 3 metre
L 638116 Gaz basinc regulatéri (Argon) )
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o AC-DC Pulse / Wave Pulse
GeKalViac MIG-MAG Kaynag:

Inverter AC-DC Darbeli MIG-IVMIAG
Kaynak Makineleri

Bu kaynak makinesi, gerek dogru akim gerekse alternatif akim kullaniminda demir esasli,
demir disI malzemelerde, 6zellikle isi iletimi yiksek olan (aliminyum, bakir) ve 1si iletimi
disuk olan paslanmaz celik malzemelerin kaynaginda ustin 6zellikler saglar.

Bosluk 05 mm 1.0 mm 1.5 mm

Darbeli AC Pulse/wave pulse kaynak yonteminde EN Ratio Fonksiyonu aktif edilerek,
akimin EP (Elektrod pozitif kutup) ve EN (Elektrod negatif kutup) oranlarinin ayarlanmasiyla
ana metalde istenilen 1si girdisi kontrol edlilir.

Bunun sonucu olarak,

* Ince malzemelerin kaynagina,

* Aralikli ve bosluklu parcalarin doldurulmasina,

* Malzemede minimum deformasyon ve carpiimasini,

* Ince malzemelerin kaynaginda malzemeyi yakmadan, yiiksek kalitede kaynak dikisinin
olugmasina olanak saglar.

SRR &
1 ]

Tel sdrme hizi (mimin)

L] L L] L] I

= )

200

50 100 150
Kaynak akimi (A)

Tel Surme Hiz Fonksiyonu

EN Ratio fonksiyonu, kaynatacagimiz malzeme icin ayarlanan akim ve gerilimi
sabit tutarak ylUksek tel surme hiziyla hizli kaynak yapilmasina olanak saglar.
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PoWer MIG GPS 300 AC/DC

GeKaMViac

Uriin Ozellikleri

* Alagimsiz, alagimli ¢elik, paslanmaz celik, altiminyum, bakir gibi tim malzemelere
uygun programlarla sigramasiz kaynak performansi.

* Ince kesitli malzemelerde mitkemmel Ustiinliik.

* MIG Brazing uygulamalarinda mikemmel kaynak dikis gérintisua.

* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda sabit nufuziyet fonksiyonu GstanlGgu.
*YUksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile isi girdisi kontrolli(opsiyonel)

* DC Pulse- DC Wave Pulse-AC Pulse-AC Wave Pulse 6zelligi.

* Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu.

* Hava sogutmali —su sogutmali kullanim istegi.

* On gaz slresi-Baglangic akimi-gikis akim siiresi-inis akim siresi-bitis akimi-
son gaz slresi parametrelerini secme kolayl.

* Ayrilabilir tel stirme Unitesi(3 adet dogrultucu,4 adet suriicii makaralari)

* Otomasyon ve Robotlu uygulamalarinda mikemmel performans.

* 100 adet programi hafizaya kayit etme 6zelligi.

* Malzemede olusabilecek carpilmalari azaltir.

Teknik Ozellikler :

m PoWer MIG GPS 300 AC-DC

Sebeke Gerilimi \ 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 18
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \ 81
Cikis Akimi Arahgi A 30-300
Cikis Gerilim Araligi \Y 12-36

100% 270
Devrede Kalma Orani 80% 300
(40°C) X% -
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi P23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 705 /300 /595
Agirhk kg 66

TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401 CMA-7401
Tel Tipleri mm Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari 0.8/09/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 732 /243 /402
L Agirhk kg 16 )

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

603963 PoWer MIG GPS 300 AC DC GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
603964 PoWer MIG 300 Gii¢ Unitesi
603945 CM-7401 tel besleme lnitesi
603962 Su sogutma Unitesi 699613 - 300 mm
603968 Ara baglanti paketiw /70 mm2/5.0 m
201611 Taslyicl araba Unitesi
603947 GSS 400 A su sogutmali Torch - 4 metre
201816 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 3 metre
L 638116 Gaz basinc regulatéri (Argon) )
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® Inverter DC Sinerjik MIG-MAG
GEKaMac Gazalti Kaynak Makineleri

DC Klasik MIG-MAG Kaynag:

inverter DC sinerjik MIG-MAG gazalti kaynak makinelerindeki DC modu, klasik gazalti
MIG-MAG kaynak makinelerde bulunan DC modu iglevini gérmektedir. Bunun yani sira,
bu kaynak makineleri dijital elektronik kontrolll olup, daha hassas gerilim ve akim de@erlerinin
ayarlanmasina olanak saglamaktadir.

DC Sinerjik MIG-MAG Kaynagi

Sinerjik MIG/MAG kaynaginda kullanici, kaynak gicini makinede tanimlanan malzeme-
koruyucu gaz ve tel tlrtnu tek bir digme ile kontrol edebilmektedir. Bu tlr ézellige sahip
olan kaynak makineleri, operatér/kaynakci tarafindan ayarlanmasi gereken kaynak
parametrelerinin 6nceden programlanabildigi bir bellege sahiptir. Yani stabil bir kaynak arki
olusturmasi icin gereken kaynak gerilimi-kaynak akimi ve kaynak tel ilerleme hizi gibi
degiskenlerden birini kullanarak tim parametreleri es zamanli ve otomatik olarak ayarlama
imkani saglar. Bu da kaynakci tarafindan gerceklestiriimesi gereken ayarlarin sayisini
yalnizca bire dusurerek kullaniciya ciddi kolayliklar saglar.

GekKaMac

-ﬂ=;ﬁﬁqeﬂ-fh
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PoWer MIG GS 380

Uriin Ozellikleri

* Cok dusik akimlarda bile mikemmel ark kararlilig.
* Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda sabit nufuziyet fonksiyonu tstinligu.
* Dijital elektronik reaktdr teknolojisi ile duslik capak olusumu.

* DC standart -DC Sinerji kaynak yéntemi.

* Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu.

* Hava sogutmali —su sogutmali kullanim istegi.

* On gaz siresi-Baslangic akimi-cikis akim siiresi-inis akim siiresi-bitis akimi-
son gaz suresi parametrelerini segme kolayli.

* Ayrilabilir tel sirme Unitesi(3 adet dogrultucu,4 adet siirici makaralari ile
mukemmel tel sevki.)

* Dijital yapismay! 6nleyici(anti-stick) ve dijital Turbo Start 6zelligi sayesinde anlik
ark baslatma 6zelligi.

* 30 adet programi hafizaya kayit etme 6zelligi.

Teknik Ozellikler
T o 1 eowermiGossm
Sebeke Gerilimi \ 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
Kurulu Gig kVA 17.1
Gecikmeli Sigorta A 62
Bosta Calisma Gerilimi \ 58
Cikis Akimi Arahgi A 30-380
Cikis Gerilim Araligi \" 12-36
100% 270
Devrede Kalma Orani 60% 350
(40°C) 50% 380
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 640 /250/ 430
Agirhk kg 30
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7401
Tel Tipleri mm Masif Tel / Ozl Tel
Kullanilabilir Tel Caplari 0.8/1.0/1.2
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max.
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 732 /243 /402
L Agirhk kg 16 )

Siparis Bilgileri :

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

603946 PoWer MIG GP 380 DC SINERJIK GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
603948 PoWer MIG 380 Gii¢ Unitesi
603945 CM-7401 tel besleme Ulnitesi
603941 Su sogutma Unitesi 699610 - 250 mm
603968 Ara baglanti paketiw /70 mm2/5.0 m
201611 Taslyicl araba Unitesi
603947 GSS 400 A su sogutmali Torch - 4 metre
602730 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 3 metre
L 638116 Gaz basinc regulatéri (Argon)
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o DC Klasik-Konvensiyonel
GeKaMac MIG-MAG Kaynak Makineleri

DC Klasik-Konvensiyonel MIG-MAG
Kaynak Makineleri

Bu siniftaki gazaltt MIG/MAG kaynak makineleri GeKaMac GKM serili kaynak makineleridir.
Kademeli voltaj ayar ve kademesiz tel besleme hizi profesyoneller tarafindan ayarlanmasi
gereken konvansiyel kaynak makineleridir.

GeKaMac GKM 240, 250-350-G, 420-G ve 420-W serili kompakt MIG-MAG gazalti kaynak
makineleri bakim onarim atolyeleri dahil, kiiguk ve orta 6lcekli endustriyel kullanima yonelik
olarak dizayn edilmistir. Ayrica cift makarali tel besleme mekanizmasiyla donatiimistir.

GeKaMac GKM 350-2G, 420-2G, 420-2W, 500-2G, 500-2W ve 600-2W serili ayrilabilir tel
strme Uniteli MIG-MAG gazalti kaynak makineleri ise agir endustriyel kullanim igin dizayn
edilmis; 4 makarali tel besleme Unitesi ile donatiimistir. Tel besleme Unitesi glic kaynagina
dogrudan baglanabildigi gibi daha uzun baglanti kablosu vasitasiyla uzak mesafedeki
calisma alanlarina da tasinabilir. Kullanici, gerekli olan kaynak voltajini gug Unitesi Gzerinden
kademe ayari anahtar vasitasiyla secer ve ardindan uygun tel besleme hizini ayarlar.

Tum GeKaMac GKM serili gazaltl kaynak makineleri tasima arabasina sahiptir. Genis capli
tekerlekler, tutma-cekme kollari, tagima halkalari ve gaz tipu tasimaya uygun olarak dizayn
edilmigtir. Kolay tasima ve manevra kabiliyetine sahiptir.
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Uriin Ozellikleri

Teknik Ozellikler :

* Tel sirme Unitesi makine igerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmali
MIG-MAG kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 10 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablosu baglanti soketi ile ylksek verimli endiktans ayari.

* 2T/4T Tetik kontrolUn(in yani sira punta, aralik ve bekleme slresi ayarlanabilir.
* 4 mm kalinliga kadar olan ince kalinliktaki metallerle yapilan imalatlarda idealdir.
* 2 makarali tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

*1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

* 2 yil garantili.

*Yaygin teknik servis agina sahiptir.

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 8.5
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \Y 13-32
Cikis Akimi Araligi A 30-240

100% 140
Devrede Kalma Orani 60% 180

35% 240
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Tel Capi mm 0.8-1.0
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 800/420/670

L Agirhik kg 87 )

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

302020 GeKaMac GKM 240 KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302001 GKM 240 Giig Unitesi
604392 GGS 250 A gaz sogutmali torch-3 metre
604393 GGS 250 A gaz sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201109 Topraklama sasesi ve kablosu, 35 mm?2 - 5 metre
638116 Gaz basing regulatdéru (Argon-karisim gazlar icgin)
600952 Gaz basing regulatéri (CO2)
L 600949 CO: + 1siticisi )
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Uriin Ozellikleri

* Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmali
MIG-MAG kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 10 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablosu baglanti soketi ile yiiksek verimli endliktans ayari.

* 2T/4T Tetik kontroliindn yani sira punta, aralik ve bekleme slresi ayarlanabilir.
* 4 mm kalinliga kadar olan ince kalinliktaki metallerle yapilan imalatlarda idealdir.
* 2 makarali tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1- 23 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

* 2 yil garantili.

* Yaygin teknik servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \" 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 8.5
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \" 13-32
Cikis Akimi Araligi A 30-250

100% 140
Devrede Kalma Orani 60% 180

35% 250
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Tel Capi mm 0.8-1.0
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 930 /480 /900

L Agirhk kg 85 )

Siparis Bilgileri :
( Ounkods | SuncariveOpyorslkpmanar |

302803 GeKaMac GKM 250 KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302653 GKM 250 Gii¢ Unitesi
604392 GGS 250 A gaz sogutmall torch-3 metre
604393 GGS 250 A gaz sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201109 Topraklama sasesi ve kablosu, 35 mm? - 5 metre
638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatéri (CO2)
L 600949 CO:2 + 1siticisi )
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GeKaViac

Uriin Ozellikleri

* Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmali MIG-
MAG kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 12 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla yiksek verimli endlktans ayari
saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme stiresi de ayarlanabilir.
* 8.0 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 2 makarall tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanagi saglar.

* 1- 22 m/dk araliginda tel slirme hizi ayarina sahiptir.

* Asiri 1Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

* 2 yil garantilidir.

*Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 15.8
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 13-35
Cikis Akimi Aralig A 30-350

100% 210
Devrede Kalma Orani 60% 270

35% 350
Standartlar EN 60974-1/ EN 60529
Tel Capi mm 08-1.0-1.2
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 930 /480 /900

L Agirhk kg 110

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

302021 GKM 350-G KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302002 GKM 350-G Gii¢ Unitesi
604394 GGS 360 A gaz sogutmali torch-3 metre
604395 GGS 360 A gaz sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 5 metre
638116 Gaz basing regulatéri (Argon-karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatéri (COz2)
L 600949 COz2 + isiticis| )
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GKM 420-G

Uriin Ozellikleri

* Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz sogutmali MIG-
MAG kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablosu baglanti soketi ile yuksek verimli enduktans ayari.

* 2T/AT Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi ayarlanabilir.
*15 mm kalinliga kadar olan orta kalinliktaki metallerle yapilan imalatlarda idealdir.
* 2 makarali tel sirme ile 0.8-1.0-1.2 mm tel ¢caplari i¢cin donatilmistir.

*1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

* 2 yil garantili.

*Yaygin teknik servis agina sahip.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gug kVA 17.2
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \' 13-43
Cikis Akimi Araligi A 30-420

100% 250
Devrede Kalma Orani 60% 320

35% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Tel Capi mm 0.8/1.0/1.2
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 1075 /500 / 800

L Agirhk kg 142

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

302022 GKM 420-G KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302003 GKM 420-G Gii¢ Unitesi
604394 GGS 360 A gaz sogutmali torch-3 metre
604395 GGS 360 A gaz sogutmal torch-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 5 metre
638116 Gaz basing regilatéri (Argon-karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatéri (COz2)
L 600949 CO:z2 + Isiticisi )
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GeKaVac

Uriin Ozellikleri

* Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli su sogutmal
MIG-MAG kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla yiksek verimli endlktans ayari
saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliiniin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.
* 15 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 2 makarali tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanag saglar.

*1- 22 m/dk araliginda tel stirme hizi ayarina sahiptir.

* Asiri Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun ¢alisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

* 2 yil garantilidir.

*Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 17.2
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \Y 13-43
Cikis Akimi Araligi A 30-420

100% 250
Devrede Kalma Orani 60% 320

35% 420
Standartlar EN 60974-1/ EN 60529
Tel Capi mm 0.8/1.0/1.2
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 1075 /500 / 800

. Agirhk kg 162 )

Siparis Bilgileri :
[ Grinkods | SandartveOpshorelBkpmaner

302026 GeKaMac GKM 420-W KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302006 GKM 420-W Gii¢ Unitesi
604396 GGS 500 A su sogutmali torch-3 metre
604397 GGS 500 A su sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2-5 metre
638116 Gaz basing regulatori (Argon-karigim gazlar igin)
600952 Gaz basing regulatéri (CO2)
L 600949 CO:z2 + 1siticisi )
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GeKalMViac GKM 350-2G

Uriin Ozellikleri

* Ayrilabilir tel stirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan gaz
sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 12 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciliiyla yuksek verimli endlktans ayari
saglar.

* 2T/AT Tetik kontrolliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.
* 8 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 adet genis ¢apli tel stirme makaralarisiyla kusursuz tel besleme olanagi saglar.
*1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asirt Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun ¢alisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

* 2 yil garantilidir.

* Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Glg kVA 15.8
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \ 13-35
Cikis Akimi Araligi A 30-350

100% 210
Devrede Kalma Orani 60% 270

35% 350
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 1075 /500 /800
Agirlik kg 110

TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 08/1.0/1.2
Tel Tipleri Masif Tel / OzIU Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 630 /460 /230
L Agirlik kg 15 )

Siparis Bilgileri :

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

302024 GeKaMac GKM 350-2G KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302004 GKM 350-2G Giic Unitesi
604394 GGS 360 A gaz sogutmali torch-3 metre
604395 GGS 360 A gaz sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2 - 5 metre
638116 Gaz basing regulatéri (Argon - karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatéra (CO2)
600949 CO2z+ isiticisI
201219 Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart)
201495 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel)
L 203639 Ara baglanti kablosu 15metre (Opsiyonel) )
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Teknik Ozellikler :

GKM 420-2G

GKM 420-26

Uriin Ozellikleri

* Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan gaz
sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla yiksek verimli endiktans ayari
saglar.

* 2T/AT Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de ayarlanabilir.
* 15 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 adet genis capli tel sirme makaralarisiyla kusursuz tel besleme olanagi saglar.
* 1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asiri 1Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun ¢alisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

* 2 yil garantilidir.

*Yaygin servis agina sahiptir.

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Giic kVA 17.2
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \ 13-43
Cikis Akimi Araligi A 30-420

100% 250
Devrede Kalma Orani 60% 320

35% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 1075 x 500 x 800
Agirlik kg 142

TEL BESLEME UNITESI

Kullanilabilir Tel Caplar mm 08/1.0/1.2
Tel Tipleri Masif Tel / OzIu Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 630 /460 /230
Agirlik kg 15 )

Siparis Bilgileri :

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

302025 GeKaMac GKM 420-2G KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302005 GKM 420-2G Gi¢ Unitesi
604394 GGS 360 A gaz sogutmali torch-3 metre
604395 GGS 360 A gaz sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm?2 - 5 metre
638116 Gaz basing regulatéra (Argon - karisim gazlar igin)
600952 Gaz basing regulatéra (CO2)
600949 CO:2 + Isiticisi
201219 Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart)
201495 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel)

L 203639 Ara baglanti kablosu 15metre (Opsiyonel)
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c] Q\R=T={eEr=AV,V/

Uriin Ozellikleri

*Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan su
sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Gzerinden ayarlar.

* 2 adet sase kablo baglanti soketi aracilidiyla yiksek verimli endiiktans ayari
saglar.

* 2T/4T Tetik kontrolliniin yani sira punta, aralik ve bekleme suresi de ayarlanabilir.
* 15 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 adet genis capli tel sirme makaralarisiyla kusursuz tel besleme olanagi
saglar.

* 1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asirt Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun g¢alisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

* 2 yil garantilidir.

* Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gag kVA 17.2
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \Y 13-43
Cikis Akimi Araligi A 30-420

100% 250
Devrede Kalma Orani 60% 320

35% 420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 1075 /500 / 800
Agirlik kg 162

TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 08/1.0/1.2
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 630/460/230
L Agirlik kg 15 )

Siparis Bilgileri :
[ G ] StncartveopsyorelElpmaner ]

302027 GeKaMac GKM 420-2W KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302007 GKM 420-2W Gii¢ Unitesi
604396 GGS 500 A Su Sogutmali torch-3 metre
604397 GGS 500 A Su Sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201302 Topraklama sasesi ve kablosu, 50 mm? - 5 metre
638116 Gaz Basing Regulatoérl (Argon - karisim gazlar igin)
600952 Gaz Basing Regulatéri (CO2)
600949 CO:2 + Isiticisi
201484 Ara Baglanti Kablosu 5 metre (Standart)
201494 Ara Baglanti Kablosu 10 metre (Opsiyonel)
L 206025 Ara Baglanti Kablosu 15metre (Opsiyonel) )
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GeKalViac GKM 500-2G

Uriin Ozellikleri

* Ayrilabilir tel stirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan hava
sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla yiksek verimli endiktans ayari
saglar.

* 2T/4T Tetik kontrolliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.
* 20 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 adet genis capli tel sirme makaralarisiyla kusursuz tel besleme olanagi saglar.
* 1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asiri 1Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

* 2 yil garantilidir.

*Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Glg kVA 28.3
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi Vv 16-57
Cikis Akimi Araligi A 40-500

100% 380
Devrede Kalma Orani 60% 500

X%
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 1100/510/ 1440
Agirhk kg 206
TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2/1.6
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 630/ 460 /230
L Agirhk kg 15 )

Siparis Bilgileri :
[ nnkoos | SuncartveOpsonelBkpmaniar

302787 GeKaMac GKM 500-2G KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302764 GKM 500-2G Gii¢ Unitesi
604394 GGS 360 A gaz sogutmali torch-3 metre
604395 GGS 360 A gaz sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 5 metre
638116 Gaz basing regulatori (Argon - karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatora (CO2)
600949 CO2+ 1s1ticisI
201994 Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart)
202062 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel)
L 202063 Ara baglanti kablosu 15metre (Opsiyonel) )
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GKM 500-2W

Uriin Ozellikleri

* Ayrilabilir tel slirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan su sogutmali
MIG-MAG gazalti kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla yiksek verimli endiktans ayari
saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliiniin yani sira punta, aralik ve bekleme suresi de ayarlanabilir.
* 20 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 adet genis ¢apli tel sirme makaralarisiyla kusursuz tel besleme olanagi saglar.
* 1- 22 m/dk arahiginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asiri Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim géstergelidir.

* 2 yil garantilidir.

*Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 28.3
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \" 16-57
Cikis Akimi Araligi A 40-500

100% 380
Devrede Kalma Orani 60% 500

X%
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 1100/510/ 1440
Agirhk kg 226
TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2/1.6
Tel Tipleri Masif Tel / Ozl Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 630 /460 /230
L Agirhk kg 15 )

Siparis Bilgileri :
[ Gunow ] SncartveopsyorsiBpmaner ]

302028 GeKaMac GKM 500-2W KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302008 GKM 500-2W Gii¢ Unitesi
604396 GGS 500 A su sogutmali torch-3 metre
604397 GGS 500 A su sogutmali torch-4 metre (Opsiyonel)
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm?2 - 5 metre
638116 Gaz basing regulatéri (Argon - karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatéri (CO2)
600949 COz2+ isiticisi
201748 Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart)
201756 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel)
L 201834 Ara baglanti kablosu 15metre (Opsiyonel) )
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GKM 600-2W

Uriin Ozellikleri

* Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim saglayan su sogutmali
MIG-MAG gazalti kaynak makinesi.

* Hassas ayar yapmayi saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak gerilimini kaynak
makinesi Uzerinden ayarlar.

* 4 adet sase kablo baglanti soketi aracihgiyla yiksek verimli endiktans ayari
saglar.

* 2T/4T Tetik kontroliinlin yani sira punta, aralik ve bekleme siiresi de ayarlanabilir.
* 20 mm ve Uzeri kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara uygundur.

* 4 adet genis capli tel sirme makaralarisiyla kusursuz tel besleme olanagi saglar.
*1- 22 m/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

* Asin isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun ¢alisma kosularina uygundur.
* Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

* 2 yil garantilidir.

* Yaygin servis agina sahiptir.

Teknik Ozellikler :

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gag kVA 33
Gecikmeli Sigorta A 63
Bosta Calisma Gerilimi \Y 18-60
Cikis Akimi Araligi A 40-600

100% 400
Devrede Kalma Orani 60% 520

35% 600
Standartlar EN 60974-1 / EN 60529
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 1100/510/ 1440
Agirlik kg 240

TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Caplari mm 0.8/1.0/1.2/1.6
Tel Tipleri Masif Tel / OzIU Tel
Tel Besleme Hizi m/dk 22 max
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 630 /460 /230
L Agirhk kg 15 )

Siparis Bilgileri :
G kodu ] SancartveOpsivors Eipmanter |

302029 GeKaMac GKM 600-2W KOMPAKT GAZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
302009 GKM 600-2W Giic Unitesi
604396 GGS 500 A su sogutmal torch-3 metre
604397 GGS 500 A su sogutmal torch-4 metre (Opsiyonel)
201780 Topraklama sasesi ve kablosu, 70 mm? - 5 metre
638116 Gaz basing regilatéri (Argon - karisim gazlar icin)
600952 Gaz basing regulatora (CO2)
600949 CO:2 + Isiticisi
201748 Ara baglanti kablosu 5 metre (Standart)
201756 Ara baglanti kablosu 10 metre (Opsiyonel)
L 201834 Ara baglanti kablosu 15metre (Opsiyonel) )
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Fonksiyon Tablosu

MIG-MAG Kaynak Makineleri
Fonksiyon Tablosu

MIG-MAG

Kaynak GKM GP GPS
Makineleri

DC Klasik .

DC Sinerjik

DC Pulse

DC WavePulse (Op)

Ortulu Elektrot (MMA)

TIG (lift Arc)

Sabit Penetrasyon

Torctan Akim Kontrol Fonksiyonu

AC MIG

Kumanda Unitesi

*(Op) : Opsiyonel

EEKaMac_'
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Fonksiyon Tablosu

GeKa MIG-IVIAG Torc Aksesuarlari

(CEriff

GSS400A GSS 350A GGS 280 A GGS500A GGS360A GGS250A GGS 150A

Uriin Tanimi Uriin Kodu Sogutma Tipi
GSS 400 A 603947 3 mt Sulu
GSS 400 A 603985 4.5 mt Sulu
GSS 350 A 603966 3 mt Sulu
GGS 280 A 603952 3 mt Havali
GGS 500 A 604396 3 mt Sulu
GGS 500 A 604397 4 mt Sulu
GGS 360 A 604394 3 mt Havali
GGS 360 A 604395 4 mt Havali
GGS 250 A 604392 3 mt Havali
GGS 250 A 604393 4 mt Havali
GGS 150 A 604390 3 mt Havali
GGS 150 A 604391 4 mt Havali
No  Uriin Tanimi Uriin Kodu
1 |WTW 400 A Nozul 604100
2 [WTW 350 A Nozul 604100
3 [WT 280 A Nozul 604085
I “| 4 |GGS 500 A Nozul 600969
- 5 |GGS 360 A Nozul 600968
6 |GGS 250 A Nozul 600967
7 |GGS 150 A Nozul 600966
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Fonksiyon Tablosu

Uriin Tanimi Uriin Kodu

! 1 [WT 280 - 400 M6 0.8 mm Kontak Meme 604088

' 1 [WT 280 - 400 M6 1.0 mm Kontak Meme 604089

1 [WT 280 - 400 M6 1.2 mm Kontak Meme 604090

1 2 |M6 0.8 mm Kontak Meme E-Cu (ince) 603090

3 |M6 0.8 mm Kontak Meme E-Cu 600934

| 3 |M6 1.0 mm Kontak Meme E-Cu 600938

l 3 |M6 1.2 mm Kontak Meme E-Cu 600940

' 3 [M6 0.8 mm Kontak Meme (Zirkonyum) 605608

3 [M6 1.0 mm Kontak Meme (Zirkonyum) 605609

2 3 [M6 1.2 mm Kontak Meme (Zirkonyum) 605610

3 |M6 1.0 mm Kontak Meme (Aliiminyum) 605611

3 |M6 1.2 mm Kontak Meme (Aliiminyum]) 605612

4 (M8 0.8 mm Kontak Meme E-Cu 600935

4 (M8 1.0 mm Kontak Meme E-Cu 600939

4 |M8 1.2 mm Kontak Meme E-Cu 600941

3 4 |M8 0.8 mm Kontak Meme (Zirkonyum) 605613

”. 4 |M8 1.0 mm Kontak Meme (Zirkonyum) 605614

3 4 |M8 1.2 mm Kontak Meme (Zirkonyum) 605615

;'ii 4 |M8 1.0 mm Kontak Meme (Aliminyum) 605616

k 4 |M8 1.2 mm Kontak Meme (Aliiminyum) 605617

a 4 (M8 1.6 mm Kontak Meme E-Cu 600943
. Uriin Tanimi Uriin Kodu
X : 1 |WT 280 - WTW 400 Meme Hamili 604091
|r : 2 |25 AK M6 Meme Hamili 603749
3 |36 AK M6 Meme Hamili 600962

12 3 4 3 |36 AK M8 Meme Hamili 600961
5 4 (501 D M8 Meme Hamili 600963

LA . l 5 |WT 280 Difuzor 604099

- — 6 [WT 350 - 400 Difiizor 604098

5 6 7 |36 AK Difiizér Beyaz 600950

8 |36 AK Difuzér Siyah 600950

1 9 |501 D Difiizér (Plastik) 600951
3 9 |501 D Difiizér (Seramik) 603115

7 8 9 " "

Urin Tanimi Boyu Urin Kodu

izoleli 0,6 - 0,8 mm Mavi Spiral 3.0 mt. 639175

izoleli 0,6 - 0,8 mm Mavi Spiral 4.0 mt. 606038

izoleli 1,0 - 1,2 mm Kirmizi Spiral 3.0 mt. 638514

izoleli 1,0 - 1,2 mm Kirmizi Spiral 4.0 mt. 602628

Teflon Spiral 1,0 - 1,2 mm Kirmizi 3.0 mt. 606039

™ Celik Spiral 1,0 - 1,2 mm 3.0 mt. 606040

'« = e @ Celik Spiral 1,0 - 1,2 mm 4.0 mt. 600978

WT 280 Spiral 3.5 mt. 604205

WTW 400 Spiral 3.5 mt. 604029

WTW 400 Spiral 4.5 mt. 604894

WTW 400 Teflon Spiral 3.5 mt. 604030
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Plazma Kesme

Plazma Kesme

Plazma arki, daraltiimig bir agza sahip olan kesme torcunun ucunda bulunan memeden
cikan basincli havay! yuksek hizda iyonize ederek, iletken olan is parcasinin ergitmesini
saglar. Ergiyen malzeme, akan gazin jet etkisi ile itilerek uzaklastiriimasiyla kesme islemini
gerceklestirir. Plazma kesme yontemiyle, alasimsiz celik, paslanmaz celik aliminyum ve
benzeri metal malzemelerin kesme iglemi yapilabilir.

Gunumadzin hizla ilerleyen rekabetci kosullari, imalat yapan Ureticilerin maliyetlerini
azaltmalarini zorlastirmistir. Klasik oksijen ile kesme ydnteminin meydana getirdigi kimi
dezavantajlar vardir. Bunlar sdyle siralanabilir: iscilik giderleri, hatali kesimlerin yapiimasi,
ihtiyac duyulan ve ayni zamanda tehlike arz eden patlayici gazlarin kullanimi, bu gazlarin
agirliklari, agirliklarin yarattigi tasima zorluklari, capakli kesme yuzeylerinin olusmasi,
asiri 1s1 yogunlugunun transferi sonucu malzemede olusan carpilmalar gibi dezavantajlar
plazma kesme makinelerinin kullanimini hizlandirir.

Gedik kaynagin sunmus oldugu en son inverter teknolojisine sahip GekaMac markali
POWER CUT 61i, 100i ve 150i plazma kesme makinelerinin avantajlari sdyle siralanabilir:
Kullanma koIayI|g| yuksek kaliteye sahip bir kesim ylzeyinin olusmasi, hizli kesim yapma
olanagi, hafif ve kolay tasinmasi, kesilen malzemede dusuk isi girdisi saglayarak carpilma
riskini azaltmasi.

Inverter DC TIG Kaynak Makineleri

PoWer Cut Serisi

150i
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GeKaMViac PoWer CUT 61i

Uriin Ozellikleri

*YUksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde malzemeye dokunmadan kesim yapabilme
olanagi saglar.

* MUkemmel kesim kalitesi

* Alasimsiz gelik, paslanmaz celik ,aliiminyum ve benzeri malzeme kesme yetenegine
sahip.

* DUsUk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve carpilmalari en aza indirir.

* HF sayesinde kesim baslangi¢ hatasini engeller.

* Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasarima sahip.

* Uzun émurll sarf malzeme sarfiyati saglar.

* jhtiyag duyulmadiginda sogutma fanini devre disi birakarak enerii tasarrufu saglar.
* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin kararlilik.
* Yenilik¢i ‘Ttnel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza karsi
elektronik parcalari en zorlu ¢calisma ortamlari kullaniminda yiksek performans.
* Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin uygun fonksiyonun segimi.

* Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regulatér grubu.

Teknik Ozellikler :

PoWer CUT 61 i

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400V, + 10
Kurulu Gig kVA 7.5

Gecikmeli Sigorta A 10

Cikis Akimi Arahgi A 20-60

Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 20

Capaksiz kesim : 15

100% 40
Devrede Kalma Orani 60% 50
(40°C) 40% 60
Standartlar EN 60974-1 / IEC 60974-10/ EN 60974-7 / S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 540/220/ 425
[ Agirhik kg 23 )

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

604982 PoWer CUT 61i PLASMA KESME MAKINESI SETI
604775 PoWer CUT 61i plasma kesme Gii¢ Unitesi
604983 GPK 70 plasma kesme Torch, 6m
L 202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm? - 5 metre )

* Paslanmaz ve aluminyumlarda kesme kalinligi % 20 dliser.
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PoWer CUT 100i

Uriin Ozellikleri

* Inverter teknolojisine sahip, tasinabilir, havali plazma kesme makinesi
*Yiksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde malzemeye dokunmadan kesim yapabilme
olanag saglar.

* Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme
yetenegine sahip.

* Dusuk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve carpilmalari en aza indirir.

* HF sayesinde kesim bagslangi¢ hatasini engeller.

* Yenilikgi ve kolay kullanimli tasarima sahip.

* Uzun 6murld sarf malzeme sarfiyati saglar.

* lhtiya¢ duyulmadiginda sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu
saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Gstun kararlilik.
*Yenilikgi ‘Tunel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza karsi
elektronik parcalari en zorlu calisma ortamlari kullaniminda ylksek performans.
* Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin uygun fonksiyonun secimi.

* Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regUlatér grubu.

* Torg icin merkezi konnektor.

Teknik Ozellikler :

PoWer CUT 100 i

Sebeke Gerilimi \" 3 Faz, 50/60 Hz, 400V, + 10
Kurulu Gig kVA 14.1

Gecikmeli Sigorta A 16

Cikis Akimi Aralgi A 20-100

Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 30

Capaksiz kesim : 25

100% 70
Devrede Kalma Orani 60% 85
(40°C) 40% 100
Standartlar EN 60974-1 / IEC 60974-10/ EN 60974-7 / S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G*Y) 610/220/ 425
[ Adirlik kg 32 )

Siparis Bilgileri :

m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

604980 PoWer CUT 100i PLASMA KESME MAKINESI SETI
604699 PoWer CUT 100i plasma kesme gii¢ Unitesi
604981 GPK 150 plasma kesme Torch, 6m
L 202569 Topraklama sasesi ve kablosu, 16 mm? - 5 metre y

* Paslanmaz ve aluminyumlarda kesme kalinligi % 20 ddser.

-59-



PoWer CUT 150i

Uriin Ozellikleri

* Dijital Inverter teknolojisine sahip, tasinabilir, havali plazma kesme makinesi
*Ylksek frekans ¢zelligi (HF) sayesinde malzemeye dokunmadan kesim yapabilme
olanagi saglar.

* Alasimsiz celik, paslanmaz celik,aliiminyum ve benzeri malzeme kesme yetenegine
sahip.

* DusUk 1s1 girdisi saglayarak ¢arpilma riskini ve carpilmalari en aza indirir.

* 50 mm ye kadar kesim yapabilme kapasitesi.

* Elektronik kontrolll ark parametreleri ile mikemmel kesim kalitesi

* HF sayesinde kesim baslangi¢ hatasini engeller.

* Yenilikgi ve kolay kullanimli tasarima sahip.

* Uzun 6murld sarf malzeme sarfiyati saglar.

* ihtiya¢ duyulmadiginda sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu
saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin kararlilik.

\— * Yenilik¢i ‘TUnel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza karsi

elektronik pargalar en zorlu ¢calisma ortamlari kullaniminda yiksek performans.
* Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin uygun fonksiyonun secimi.

* Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regllatér ve basing dusarict 6zelligi.

* Otomasyon ve Robotlu uygulamalarda opsiyonel arayliz programi ile kullanim
kolayhgi

Teknik Ozellikler :

PoWer CUT 150 i

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400V, + 10
Kurulu Gug Kva 29
Gecikmeli Sigorta A 32
Cikis Akimi Aralig A 20 -150
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim : 50
Capaksiz kesim : 40
Devrede Kalma Orani 100% 100
(40°C) 60% 120
40% 150
Standartlar EN 60974-1 / IEC 60974-10/ EN 60974-7 / S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (mm) (D*G™Y) 670/290 /520
 Adirlik kg 48 )

Siparis Bilgileri :
m Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

606307 PoWer CUT 150i PLASMA KESME MAKINESI SETI
606248 PoWer CUT 150i plasma kesme Gii¢ Unitesi
604981 GPK 150 plasma kesme Torch, 6 metre
L 202524 Topraklama sasesi ve kablosu, 25 mm?2 - 5 metre )

* Paslanmaz ve aluminyumlarda kesme kalinligi % 20 ddser.
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Kesme Kalinhk

Olculeri

Plazma Kesme Makinelerinin
Kesme Kalinhk Olculeri

mm inch.
2"
1"3/4
1°9/16
1"3/8
1°3/16
1"
3/47
9/16"
3/87
3/16"

CUT 61i CUT 100i CUT 150i

men S Kaliteli kesim miktan
|

2=

Maksimum kesme miktarn
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Aksesuarlar

GeKa Plazma Kesme
Torc ve Aksesuarlanri

Uriin Tanimi Uriin Kodu Boyu So utma Tipi
Plazma Kesme
Torc 150 604981 6 mt Hava
Plazma Kesme 604983 6 mt Hava
Torc 70

Uriin Tanimi Uriin Kodu
P70 Nozul 605106
P150 Nozul 605121

P70 Meme 1,0 mm (L 12 mm) 605278
P70 Meme 1,0 mm (L 27 mm) 605775
P70 Meme 1,2 mm (L 12 mm) 605979
P70 Meme 1,2 mm (L 27 mm) 605980
P70 Elektrod (L 18 mm) 605978
P70 Elektrod (L 33 mm) 605981

P150 Meme 1,0 mm 605069

. P150 Meme 1,35 mm 605129

; _ \ P150 Meme 1,60 mm 605065
ih f P150 Meme 1,80 mm 605130
P150 Elektrod 605066

Uriin Tanimi Uriin Kodu
P70 Gaz Da 606378
. P150 Gaz Da stc 605068
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Tozalti

Kaynak Yontemi

Tozalti Kaynak Yontemi

Kaynak arki, otomatik olarak kaynak bolgesine gonderilen ¢iplak bir elektrod ve is parcasi
arasinda meydana gelir. Ayni zamanda kaynak boélgesine devamli olarak bir toz dokaltr
ve ark bu tozun altinda yanar. Tozalti kaynak sistemi ve donatimi bir gtg¢ Unitesi, tel-toz
besleme, toz emme, kaynak hizi ve yoringesini belirleyen hareketli bir araba ve yani
sira, bu islevi yerine getiren —kontrol eden kumanda dizeninden olusmaktadir.

Avantajlari

* YUksek kaynak hiziyla uygun parametrelerle hatasiz kaliteli dikisler elde edilir.

* Kaynak bdlgesinin tozla ortalmesinden 6tara ark 1sinlarindan korunmak icin maske
kullaniimaz.

* Sigcrama kaybi olmaz.

* Derin nufuziyet olusturma kabiliyeti ile uygun derinlik ve genislik orani olusturur.

* Kaynak esnasinda zararli metal tozlari ve duman olugsmaz.

Kullanim Alanlari

* Gemi inga sektori

* Boru imalati

* Basincl kap imalati

*Ving ve kdpra imalati

* Kazan imalatlari

*Celik konstriksiyon imalatlarinda yaygin kullanima sahiptir.

Gedik Kaynag'in GeKaMac Tozalti kaynak makineleri yelpazesi butin kullanici gruplari
icin TKM 800, TKM 1000 ve TKM 1400 akim araliklari ile mukemmel kaynak dikislerinin
olusmasina olanak saglamaktadir.

Inverter DC TIG Kaynak Makineleri

TKM Serisi

1000 1400



THKM 800 L%

[RTTFTTTTTTT]
EEpbbRRb bRl

Teknik Ozellikler :

Gii¢ Unitesi :

Uriin Ozellikleri

* Kademesiz kaynak akimi ayarlama.

* +/- %10 gerilim dalgalanmalarinda ve yiiksek sicakliklarda
sagladigi sabit kaynak akimi sayesinde, ¢ok uzun kaynak
dikisleri ve ¢ok kalin is parcalari icin uyumlu.

* Kaynatilan parga lzerinden aldigi voltaj referansi ile kullanilan
kaynak parametrelerini sabit tutar.

* Kararli kaynak prosesleri icin yumusak ark.

* Mikemmel atesleme &zellikleri.

* Elektronik kartlar icin toz korumasi.

* 4 tasima kulbu.

* Sevk makaralarini degistirmeden 2.5 - 5 mm tel strim.

* Moddler prensip sayesinde esnek uygulamalar.

* Mobil traktér her tlrll is ortaminda kullanilabilir.

* Pako jeneratdr kontrolli sayesinde sabit tel sirme hizi.

* Slaytlar, yatay ve dikey olarak 100mm hareket kabiliyetine sahiptir.
* Kaynak izi takibi icin laser pointer (standart).

* Parametreleri kaynak esnasinda degistirilebilir.

* Baglangic ve krater doldurma parametreleri ayrica ayarlanabilir.
* Isiya dayanikli metal toz haznesi.

* Traktor Unitesi 4 tekerlekten tahrikli oldugundan

dogrudan is pargasi lzerinde kullanilabilir.

* Otomatik toz kaplama Unitesi (standart), ray ile kullanim igin

V kanalli tekerlek (opsiyonel).

* 1938 yilindan beri bu makineleri ireten KIELLBERG teknolojisine
sahiptir.

Traktar . Tek Telli

Sebeke Voltaji

Cekilen Gii¢ / %100 d. c.

Sigorta, yavas (B karakteristik)

Kaynak Akimi Aralik
%80 d.c.
%100 d. c.

Acik Devre Gerilimi max.

o |=

Boyutlar Ux G xY
(mm)

Siparis Bilgileri :

Standart Ekipmanlar

3x400V +-10 %

80 A/18 V - 800 A/44 V Traktor Hizi

900 x 720 x 1000

Kaynak Akimi _ 1400
50 Hz Kontrol Voltaji 42 AC /50

(

Tel Capi | (mm) | 2.5-5.0
Tel Siirme Hizi 01-61

01-20
Yiikseklik Ayari
Kolon Déniist (
Kafa Egim Acisi (
Tiip ici Kaynag

100/100

350

1500

(tagima kulbu ile) Boyutlar UxGxY | (mm) | 1050 x 600 x 900

Tel tagima kapasitesi

(A)
)
(mm)
)
)
(mm)
(mm)
(kg)
(kg)
(mm)

45 (her iki tarafa

605841 TKM 800 TOZALTI KAYNAK MAKINESI SETi
605834 TKM 800 Gili¢ Unitesi
605469 Trakt6ér & Tel Stirme Unitesi
101202 Sase kablosu 95 mm?; 5m
605468 Toz emme Unitesi
ARA BAGLANTI PAKETI 10m
101194 Kumanda kablosu (10x0.75), 10m.
101202 Akim kablosu 20m, 95mm?2
\ 605546 Tozalti soket 14 pin )
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TKM 1000

Uriin Ozellikleri

* Kademesiz kaynak akimi ayarlama.
e . a * +/- %10 gerilim dalgalanmalarinda ve ytiksek sicakliklarda
THA 1000 ot T81E sagladi§i sabit kaynak akimi sayesinde, cok uzun kaynak
dikisleri ve ¢cok kalin is parcalari icin uyumlu.
* Kaynatilan parga lizerinden aldidi voltaj referansi ile kullanilan
kaynak parametrelerini sabit tutar.
* Kararli kaynak prosesleri icin yumusak ark.
* Mikemmel atesleme 6zellikleri.
* Elektronik kartlar icin toz korumasi.
* 4 tasima kulbu.
* Sevk makaralarini degistirmeden 2.5 - 5 mm tel stirim.
* Modiler prensip sayesinde esnek uygulamalar.
* Mobil traktér her tlrli is ortaminda kullanilabilir.
* Pako jeneratdr kontrolli sayesinde sabit tel sirme hizi.
* Slaytlar, yatay ve dikey olarak 100mm hareket kabiliyetine sahiptir.
* Kaynak izi takibi icin laser pointer (standart).
* Parametreleri kaynak esnasinda degistirilebilir.
* Baglangi¢ ve krater doldurma parametreleri ayrica ayarlanabilir.
* Isiya dayanikli metal toz haznesi.
* Traktor Unitesi 4 tekerlekten tahrikli oldugundan
dogrudan is parcasi Uizerinde kullanilabilir.
* Otomatik toz kaplama Unitesi (standart), ray ile kullanim igin
V kanalli tekerlek (opsiyonel).
* 1938 yilindan beri bu makineleri tireten KJELLBERG teknolojisine

ELELLITT T
LD T AR R

sahiptir.
Teknik Ozellikler :
Giic Unitesi : Traktor : Tek Telli

TKM 1000 Kaynak Akimi A 1400
Sebeke Voltaji 3x400V +10% 50 Hz Kontrolivolta: 42 AC/50
Cekilen Giig / %100 d. c. Tel Gapt 2.5-5.0
Sigorta, yavas (B karakteristik) Tel St.._lrme Hizi (m/dak) 0.1-6.1
Kaynak Akimi Aralik 100 A/19V - 1000 A/44 V Traktor Hizi (m/dak) 0.1-2.0

%80 d.c. Yiikseklik Ayari 100/100

%100 d.c. 1000 A Kolon Dénilsii 360

Kafa_EQim Acisi 45 (her iki tarafa
Tup Ici Kaynagi 1500
(kg)
)

Acik Devre Gerilimi max.

=
I
|HI!I||I|I
3|2

Boyutlar UxGxY 1110 x 820 x 1000 Tel tagima kapasitesi
(mm) Boyutlar Ux G xY

3
3

1050 x 600 x 900

Siparis Bilgileri :

Standart Ekipmanlar

605842 TKM 1000 TOZALTI KAYNAK MAKINESI SETI
605467 TKM 1000 Gig Unitesi
605469 Traktor & Tel Stirme Unitesi
101202 Sase kablosu 95 mm?; 5m
605468 Toz emme Unitesi
ARA BAGLANTI PAKETI 10m
101194 Kumanda kablosu (10x0.75), 10m.
101202 Akim kablosu 20m, 95mm?2
\ 605546 Tozalti soket 14 pin )




TKM 1400

Uriin Ozellikleri

. HE |- * Kademesiz kaynak akimi ayarlama.

* +/- %10 gerilim dalgalanmalarinda ve yliksek sicakliklarda
sagladigi sabit kaynak akimi sayesinde, ¢ok uzun kaynak
dikisleri ve ¢cok kalin is parcalari icin uyumlu.

* Kaynatilan parga lizerinden aldidi voltaj referansi ile kullanilan
kaynak parametrelerini sabit tutar.

* Kararli kaynak prosesleri icin yumusak ark.

* Mikemmel atesleme &zellikleri.

* Elektronik kartlar icin toz korumasi.

* 4 tasima kulbu.

* Sevk makaralarini degistirmeden 2.5 - 5 mm tel strim.

* Moddler prensip sayesinde esnek uygulamalar.

* Mobil traktér her tlrll is ortaminda kullanilabilir.

* Pako jeneratdr kontrolli sayesinde sabit tel sirme hizi.

* Slaytlar, yatay ve dikey olarak 100mm hareket kabiliyetine sahiptir.
* Kaynak izi takibi icin laser pointer (standart).

* Parametreleri kaynak esnasinda degistirilebilir.

* Baglangic ve krater doldurma parametreleri ayrica ayarlanabilir.
* Isiya dayanikll metal toz haznesi.

* Traktor Unitesi 4 tekerlekten tahrikli oldugundan

dogrudan is parcasi zerinde kullanilabilir.

* Otomatik toz kaplama Unitesi (standart), ray ile kullanim igin

V kanalli tekerlek (opsiyonel).

* 1938 yilindan beri bu makineleri tireten KJELLBERG teknolojisine

THEM 1400 .+

[T TTTTLET

CITTTEEEREEE

sahiptir.
Teknik Ozellikler :
Gi¢ Unitesi : Traktor : Tek Telli

TKM 1400 Kaynak Akimi o~ 1400

Sebeke Voltaji 3x400V +10% 50 Hz Kontrolivolta: 42 AC/50
Cekilen Giic / %100 d.c. 83.8 KVA Tel Capi | (mm) ] 25-5.0
Sigorta, yavas (B karakteristik) Tel Siirme Hizi 0.1-6.1

(
(
Kaynak Akimi Aralik 100 A/19 V - 1400 A/44 V Traktor Hizi (m/dak 0.1-2.0
(
(

%80 d.c. 1400 A/44 V Yiikseklik Ayar 100 /100

%100 d. c. 1200 A/44 V Kolon Déniisii 360

Acik Devre Gerilimi max.

Kafa Egim Acisi 45 (her iki tarafa

Tiip ici Kaynag 1500

o |=

(mm) Boyutlar UxGxY [ (mm) | 1050 x 600 x 900

Boyutlar Ux G xY 1110 x 820 x 1000 Tel tasima kapasitesi

(A)
)
(mm)
)
)
(mm)
(mm)
(kg)
(kg)
(mm)

Siparis Bilgileri :

605843 TKM 1400 TOZALTI KAYNAK MAKINESi SETi
605835 TKM 1400 Gii¢ Unitesi
605469 Traktor & Tel Stirme Unitesi
101202 Sase kablosu 95 mm?; 5m
605468 Toz emme Unitesi
ARA BAGLANTI PAKETI 10m
101194 Kumanda kablosu (10x0.75), 10m.
101202 Akim kablosu 20m, 95mm?
L 605546 Tozalti soket 14 pin )
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Tel : +90 216 378 50 00 (Pbx) Faks: +90 216 378 20 44 / 79 36
Web : www.gedikkaynak.com / E-mail : gedik@gedik.com.tr

www.gedikkaynak.com.tr




